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- Bugiinkii teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya gikacak
gelisme ve degisikliklere uyduruimasi miumkiin oldugundan ilgililerin yayinlar izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklar Enstitiimiize iletmelerini rica ederiz.

- Bu standardi olusturan Hazirlik Grubu iiyesi degerli uzmanlarin emeklerini; tasarilar iizerinde gorislerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve 6zel sektor kuruluslari ile kisilerin de@erli katkilarini
siikrania anariz.

Kalite Sistem Belgesi
Imalat ve hizmet sektorierinde faaliyet gésteren kuruluslarin sistemlerini TS EN 1SO 8000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, lizerine veya ambalajina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Turk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiginda Tirk Standardlan Enstitisi’'nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kalite Uygunluk Markasi (TSEK Markasi)

TSEK Markasi, Uzerine veya ambaléjina konuldugu mallarnin veya hizmetin heniiz Tirk Standardi
olmadigindan ilgili milletlerarasi veya diger iilkelerin standardlarina veya Enstitii tarafindan kabul edilen
teknik dzelliklere uygun oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiinda Tirk
Standardlan Enstitiisi'niin garantisi altinda oldugunu ifade eder.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayi tek basina iken (TS 4600 gibi), mamuliin Turk Standardina uygun
tretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Turk Standardlan Enstitlisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardiar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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ON sOz

- Bu standard; CEN tarafindan kabul edilen EN 10079:1992 standardi esas alinarak TSE Metalurji Hazirlik
Grubun’ca hazirlanmis ve TSE Teknik Kurulu'nun 15 Aralik 1998 tarihli toplantisinda Tirk Standardi
olarak kabul edilerek yayimina karar verilmistir.
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GELIK MAMULLERIN TANIMLARI

1 - KAPSAM
Bu standard ¢elik mamulleri:

a) Sekil ve boyutlarina,
b) Gorilinus ve ylizey sartlarina
gbre tanimiar.

NOT 1 - Mamuller genel olarak kullanimlarindan veya imalat metotlarindan bagimsiz olarak tarif edilirlerse
de bazi hallerde bu kriterlere atif yapmak gerekmektedir.

NOT 2 - Bu standardda verilen biitlin boyutlar anma boyutlandir.

NOT 3 - Ek C Avrupa Ekonomik Toplulugu istatistik ve Standardlar Komitesinin Uyumlastiriimis Esya
Tarifleri ve Kodlama Sistemlerine iliskin Tanim Metotlarini gésterir.

2 - ATIF YAPILAN STANDARDLAR
Ek A ve Ek B'de verilmistir.

3 - SIVI CELIK"
Ham maddelerin ergitilmesi ile elde edilen ve dokmeye hazir sivi haldeki geliktir.

NOT - Sirekli dokiim veya ingot kaliplarina dokilen sivi celik ile
- Dokumler icin kullanilan sivi gelik arasinda farklihk vardir.

4 - KUTUKLER VE YARI MAMULLER?

4.1 - KUTUKLER

Sivi geligin, bir sonraki igleme3) (genellikle sicak hadde veya dévme ile yari mamullere veya yass! veya
uzun mamullere) uygun seklin kalibina dokilmesi ile elde edilen mamullerdir. Sekil genellikie kare, kesik
piramit veya kesik koniye benzer; yan yiizeyler dalgali olabilir ve k&seler yuvariaktir. Ingotlar daha sonra
gecirecekleri islem safhalarina uygun olarak bir ylizey isleminden (tufal siyirma, temizieme vs. gibi) gecerler
bu islemler ingot durumunu degistirmez.

Kesite gore asagidakiler arasinda bir farkliiik séz konusu olmaktadir:

4.1.1 - Kesiti kare, dikdortgen (genisligi kalinligin iki katina kadar), poligonal, yuvarlak, oval veya
haddelenen profilin sekline gére olan kiitiikler.

4.1.2 - Genisligi kalinh@inin iki kati veya daha fazla olan kesiti dikd6rtgen olan yassi ingotlar.

4.2 - YARI MAMULLER?

- Haddeleme, dévme veya kesme ile devam eden veya etmeyen siirekli dékiim
— Basingh dékiim

- Haddeleme, dévme veya kesme

ile elde edilen mamuller ve genellikle sicak hadde veya ddovme ile yassi veya uzun mamullere

dénistiirilmesi istenen mamuller veya dévmelerin imalati icin istenen mamullerdir.

1) EkC.1.1

2) EklerC.1.2ve C.1.3

3) Vakumlu ark veya elektrocuruf metoduyla yeniden ergitilen kitiiklerde, mamuller daha dnce dokilmis
dévme veya haddelenmis celik elektrodlarin uygun sekildeki kalipta ergitiimesiyle elde edilirler.

4) EkC1.4ve C.2.1

5) EKC13veC.21.2
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Yan yiizeyler bazen hafifce konveks veya konkavdir, hadde, dévme veya siirekli dokiim izleri vardir ve
kismen veya tamamen kesme veya taslamayla yiizey kusurlar giderilebilir.

NOT - Yari mamuller Madde 4.2.1'den Madde 4.2.5'e olan maddelerde sekle, kesit boyutlarina gore tarif
edilmistir.

4.2.1 - Kare Kesitli Yari Mamuller
Kenarlari 50 mm veya daha fazla olan yart mamuller.

NOT - Bu odlgu, yuksek alasimh gelikler igin (yliksek hiz celikleri) daha az olabilir.

4.2.2 - Dikdortgen Kesitli Yari Mamuller
Kesit alani 2500 mm? olan veya genisligi kalinhginin iki kati olan mamullerdir.

4.2.3 - Yassi Yart Mamuller
Kalinligi genellikie 50 mm veya genisligi kalinhginin iki kati veya daha fazia olan mamullerdir.

4.2.4 - Yuvarlak Yan Mamuller
Surekli déklilmis veya déviiimis dairesel kesitli yart mamullerdir.

4.2.5 - Profil igin Kiituikler
Profiller igin imal edilen kitukler yar mamuldiir. Kesit alani genellikle 2500 mm?nin tstiindedir.

NOT - Birgok iilkede uzun mamuller, dikdérigen veya kare kesitli yari mamullerin haddelenmesiyle elde
edilir.

5 - YASSI MAMULLER

5.1 - TANIM
Yassi mamuller genisligi kalinhgindan gok bliyilk olan dikddrigen kesitli mamullerdir. Yizeyler, girintili,
cikintili dekorlu zemin plakalar gibi belli amaglar disindaki mamuller genellikle dizdir.

5.2 - KAPLANMAMIS YASS| MAMULLER
Kaplanmamis ve ylizey islemi gérmemis yassi mamullerdir.

NOT - Pasivasyon, organik kaplama, kagit, yag lak gibi korrozyon veya mekanik zarardan korumak
amaciyla basit bir kaplama tatbik edilmis yassi mamullere kaplanmamis yass: mamuller denir.

5.2.1 - Sicak Haddelenmis Kaplanmamis Yassi Mamuller
Nadiren sicak haddelenmis kiitiiklerden, genellikle sicak haddelenmis yari mamulierden imal edilir.

NOT - Sicak haddelenmis yassi mamuller, normal olarak % 5 rediiksiyondan az, son paso veya utiileme
pasosu diye bilinen ¢ok hafif bir sicak hadde pasosu ihtiva eder.

5.2.1.1 - Genisg Yassi

Genisligi 150 mm ile 1250 mm (dahil) arasi ve kalinhidi genellikie 4 mm ustiinde devamli uzunlukiar halinde
rulo halinde olmayan yassi mamullerdir. Ozel hallerde kenarlar karedir. Genis yassi dort tarafta sicak
haddelenmistir.

NOT - Euronorm 91:81 genis yassilan sekil toleranslarina referans olarak tamimlar ve daha genis yassi
mamullerin alevle kesilmesiyle yapilan bu toleranslara uygun mamulleri ihtiva eder.

5.2.1.2 - Plaka ve Levha®

Kenarlarinin deforme olmasina miisaade edilen, yassi ve genellikle kare veya dikdértgen sekilli genislikleri
600 mm ve daha blylk ayni zamanda dairesel gibi diger sekillerde olan yassi mamullerdir. Kenariar
haddeden ciktif1 gibi veya kesilmis alevie kesilmis veya pah kirilmis olabilir. Mamul ayni zamanda 6nceden
kivriilmis halde de teslim edilebilir.

6) Ek C.2.2
2
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Kalinlija gére sicak haddelenmis plaka ve levha asagidaki gibi tarif edilir:

Levha : Kalinlik 3 mm'ye kadar
Plaka : Kalinlik 3 mm veya yukarn

plaka ve levha asa§idaki gibi elde edilir:

a) Dogrudan tersinir bir hadde de veya bir ana levhadan kesilip tersinir bir haddeden gegcirilerek
b) Sicak haddelenmis genis seritten kesilerek.

NOT - Tersinir haddeleme ile imal edilen levhalar genel olarak geyrek levha diye bilinir. Sicak haddelenmis
genis seritten kesilen levhalara ise sicak haddelenmis levha denir.

5.2.1.3 - Serit
Sicak haddelenmis yassi mamul son hadde pasosundan sonra veya asitle temizieme sonrasit veya siirekli
tavlanmadan sonra bir ruloya sanlir.

Haddelendi@i gibi serit, konveks kenarlidir ancak kenarlari kesilmis sekilde veya daha genis seritten
kesilerek de temin edilebilirler.

Sicak haddelenmis serit asagidaki gibi tammianir:

a) Sicak haddelenmis genis serit : Genisligi 600 mm veya daha fazla

b) Sicak haddelenmis dilinmis genis serit : Haddeleme genisligi 600 mm veya daha fazla, 600 mm'ye
kadar genisliklere dilinmis halde

¢) Sicak haddelenmis dar serit : haddeleme genisligi 600 mm'ye kadar

Sicak haddelenmis serit rulodan agildiktan ve enine kesildikten sonra kesilmis uzunluklar olarak piyasaya
arz edilebilirler.

5.2.2 - Soguk haddelenmis kaplanmamis yassi mamuller” soguk hadde ile % 25 veya daha fazla kesit
azalmasina tabi tutulan kaplanmamis yassi mamullerdir.

Haddeleme genisligi 600 mm'ye kadar olan yasst mamuller icin ve 6zel geliklerin belli kaliteleri igin % 25'ten
az olan kesit azalma seviyeleri dahil edilebilir.

Bu mamuller asagidaki gibi tanimlanirlar.

5.2.2.1 - Plaka ve Levha

Kenarlarinin deforme olmasina miisaade edilen yassi ve genellikle kare veya dikdortgen sekilli genislikieri
600 mm ve daha biyiik ayni zamanda dairesel gibi diger sekillerde olan soguk haddelenmis yassi
mamullerdir. Kenarlar haddeden ciktigi gibi veya kesilmis, alevle kesilmis veya pah kiriimis olabilir.

5.2.2.2 - Serit
Soguk haddelenmis yassi mamul son hadde pasosundan sonra veya asitle temizlemeden sonra veya siirekli
tavianmadan sonra bir ruloya sarilir.

Haddelendi@i gibi serit, konveks kenarlidir, ancak kenarlari kesilmis sekilde veya daha genis seritten
kesilerek de temin edilebilirler.

Soguk haddelenmis serit asagidaki gibi tanimlanir:

a) Soguk haddelenmis genis serit ; Haddeleme genisligi 600 mm veya daha fazla

b) Soguk haddelenmis dilinmis genis serit : Haddeleme genisligi 600 mm veya daha fazla, 600 mm'ye
kadar genigliklere dilinmis halde,

¢) Soguk haddelenmis dar serit : Haddeleme genisligi 600 mm’'ye kadar sojuk haddelenmis serit, rulo
aciidiktan ve boyuna kesildikten sonra kesilmis uzuniuklar olarak piyasa arzedilebilirler.

7VEkKC.1.5
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5.3 - ELEKTRIK GELIKLERI®

Elektrik gelikleri magnetik dzellikleri ile karakterize edilir ve elekirik devrelerinin imalati icin kullaniliriar.
Genellikle 2 mm'den az kalinlikta ve 1500 mm'ye kadar (dahil) genislikte ve sofuk haddelenmis levha veya
serit seklinde piyasaya arz edilirler.

NOT - Belirlenmis mekanik ve manyetik ozellikler de 1,5 mm - 5 mm arasi kalinlikta sicak haddelenmis
yass| mamillerde vardir.

Elektrik celikleri asagida belirlenen baslica magnetik 6zellliklerle tarif edilir:

a) Ust manyetik aki yogunlugunun belirlenmis seviyesinde W/kg olarak 6zel toplam kayip, T ve frekans Hz.
b) Ust manyetik alan kuvvetinin (A/m ve frekans Hz) belirlenmis seviyesinde iist manyetik aki yoguniugu T

Elektrik ¢elikleri daha baska asagidaki gibi tanimlanir.

5.3.1 - Yonlendirilmemis Trafo Saclan
Manyetik ozellikleri izotropik olan ve silikon veya silikon ve aliminyum ile alasimlanmig celikler veya
alasimsiz celikler; manyetik dzellikler haddeleme yoniinde ve enine olarak aynidir.

Asagidaki gibi arzedilirler:

a) Referans olarak verilen bir 1sil isleme gore kullanici tarafindan malzemenin tavianmasindan sonra
gerekli 6zel toplam kayiba erisilmis olarak yari istenmis halde

by Mamuliin bir veya iki yiiziinin bir izolasyonla kaplanarak veya kaplanmamis olarak elde edildiginde nihai
tavlanmis halde.

5.3.2 - Yonlendirilmig Trafo Saclan

Celikler silisyum ile alasim halinde bulunduklarinda anizotropiktir ve sahip olduklari metalurjik yapi
haddeleme yoniinde iyi bir manyetik 6zellik verir. Bu celikler her iki yizeyde izolasyon kaplamasiyla
piyasaya arz edilirler.

5.4 - AMBALAJLAMADA KULLANILAN TENEKE VE BENZERi URUNLER?'O"!)

5.4.1 - Siyah Sac'?
Alasimsiz, bir kere veya iki kere soguk haddelenmis serit veya levha halinde diisiik karbonlu celiktir.

Bir kere haddelenmis siyah sac 0,17 mm - 0,49 mm (dahil) kalinhklarda, iki kere haddelenmis siyah sac ise
0,14 mm - 0,29 mm (dahil) kaliniiklarda imal edilirler.

NOT - Siyah sac normal olarak teneke veya ECCS imalatinda kullanilir, ancak bazi ambalgjlarda oldugu
gibi kullanilir. Bu hallerde, mamul parlatiimaya (laklama) veya baski yapmaya uygun oimahdir.

5.4.2 - Kalayh Sac
Bir defa veya iki defa soguk haddelenmis serit veya levha halinde arz edilen, siirekli elektrolitik bir prosesde
kalayla her iki ylzi kaplanmis alasimsiz disiik karboniu celik.

Bir defa soguk haddelenmis kalayh sacin kalinhd: 0,17 mm - 0,49 mm (dahil), iki defa haddelenmis kalayl
sacin kalinh@ ise 0,14 mm - 0,29 mm (dahil) dir. Kalayli sac normal olarak bir pasivasyon isleminden
gecirilir ve yagla koruyucu kaplama yapilir, laklama veya baskiya uygundur.

NOT - Kalay!l sac ayni zamanda bir ergimis kalay banyosuna sicak daldirma ilede elde edilir.

8) EkC.1.6
9) EkC.1.6
10)Bu mamuller ambalajlama disinda kullanilabilirter
11)EK C.2.3
12)EkK C.2.4
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5.4.3 - Kalay Kapli Levha ve Serit

Her iki yiiziide kalay kapli, 0,50 mm veya lizerindeki kalinlikta serit veya levha halindeki alagimsiz disiik
karbonlu celik.

5.4.4 - Elektrolitik Krom/Kromoksit Kaph Gelik (ECCS)

Hidratli krom oksit veya hidroksitli bir dis tabakali ¢elik tabana yanasik metalik kromdan bir duplex film ile
katodik islem vasitasiyla her iki yiizeyi kaplanmis bir defa veya iki defa soguk haddelenmis serit veya levha
halinde arzedilen alasimsiz diisiik karbonlu celik.

Bir defa haddelenmis ECCS'nin kalinhgi 0,17 mm - 0,49 mm (dahil) iki defa haddelenmis ECCS’nin kalinligi
ise 0,14 - 0,29 mm (dahil) dir. ECCS normal olarak koruyucu bir yag tabakasi ile kaplanmis sekilde arzedilir
ve ldklama veya baskiya uygundur.

5.5 - KAPLANMIS SICAK VEYA SOGUK HADDELENMIi$ YASSI MAMULLER"™

Madde 5.2, Madde 5.3 veya Madde 5.4'te tanimlamanin disinda kalict kaplamaya sahip sicak veya soguk
haddelenmis mamuller asagidaki hallerde olabilir.

a) Her iki ylizeyde

— her ylzeyde esit kalinlikta
- farkli kalinlikta : farkli kaplama

b) Yalniz bir ylizeyde

NOT - Gosterilen biitiin rakamlar mevcut teknolojiyle ilgilidir; zamanla degisebilir.

Kaplama tipine gére, mamuller asagidaki gibi sinifiandiniir.

5.5.1 - Metal Kaplamali Levha ve Serit

5.5.1.1 - Sicak Daldirilmig Metal Kaplamali Levha ve $erit

Toplam kaplama kiitlesi (g/m®’ne referans olarak tarif edilen sicak daldirmali metal kaplanmis yassi
mamuller asagdida verilmistir:

a) Kursun kalay alasimi kaplanmis levha ve serit

Kursun kalay alasimindan sicak daldirmayla kaplanml§ levha ve serit. Genel olarak kaplama igin en
yitksek anma kitlesi her iki yilizey dahil en az 120 g/m ye tekabiil eder.

b) Cinko kapli levha ve serit (galvanize levha ve serit)

Ergimis ¢inko banyosuna daldmlarak cinko kaplanmis levha ve serit. Cinkonun toplam kiitlesi miimkiin
olan en disiik degerle 700 g/m Y arasinda degismektedir.

Kaplama yiizeyleri belirgin bir diizeni oimayan desenli bir gériinim verebilir.

Cinko kaplamadan sonra yiizeyler kromatlama veya fosforlama ile pasivasyona tabi tutulur. Bu ylzey
islemi “ginko kaph yassi mamuller” gibi mamullerin tarifini degistirmez.

¢) Aliminyum/aliiminyum silis alasimi kapli levha ve serit

Aliminyum veya aliminyum silis alasimi kapli levha ve serit: Alasimin toplam kiitlesi genel olarak
(40-300) g/m arasinda degisir.

d) Aluminyum ¢inko kapli levha ve serit

13)EkK C.1.6
14)Anlasmayla, toplam kiitlesi 700 g/mz’yi gecebilir.
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Altminyum ¢inko alasimi ile kapli levha ve serit : alasimin toplam kitlesi genel olarak (90 - 450) g/m?
arasinda degisir.

Aliminyum miktarina bagli olarak asagidakiler arasinda bir aynm yapilir :

- Aliminyum cinko alasimlari (aliminyum % 50 veya Ustli)
— Cinko aliiminyum alasimlar (aliminyum % 3'tn Ustiinde ve % 50’ye kadar)

5.5.1.2 - Elektrolitik Olarak Metal Kaplanmis Levha ve Serit
Elektrolitik olarak metal kaplanmis yassi mamuller, (um cinsinden tek yiizey kaplamasina referans olarak
tarif edilmis olarak). Bunlar asadidakileri intivé eder :

a) Elektrolitik olarak kursun kalay kapli levha ve serit

Elektrolitik olarak kursun kalay kapli ve kaplama kalinligi genel olarak (2,5 - 10) um (her bir ylizeyde)
olan levha ve serit.

b) Elektrolitik olarak ginko kapli levha ve serit (Elektro cinko levha)

Kaplama kalinlig1 genellikle her bir ylizeyde (1-10) um olan ve elektrolitik olarak ginko kaph levha ve
serit. Bu kaplamada pul seklinde bir yizey olmaz. Cinko kaplamadan sonra yiizey kromatlama veya
fosfatlama yoluyla pasivasyona tabi tutulur. Bu yiizey islemi “ginko kaplanmis yassi mamuller” gibi
mamullerin tarifini degistirmez.

¢) Cinko metal kapli levha ve serit

Kaplama kalinh@i geneliikle herbir yiizeyde (1-8,5) um arasinda olan ve elektrolitik olarak cinko nikel
alasimi ile kaplanmis levha ve serit.

5.5.2 - Organik Kaplamali LLevha ve Serit
Kaplanmamis veya metalle kaplanmis (6rnegin c¢inko kapl) levha ve serit, bir organik madde ile veya
asa@idaki siirekli prosesierden biriyle metal tozu ve organik madde karisimiyla kaplanir:

a) Bir veya daha cok boya kaplamasi baska bir mamul tipinin tatbiki ile. Kurutmadan sonra kaplama
kahnhg: her bir ylizeyde (2-400) um arasindaki kaplama kalinligina gore degisir.

b) Yapiskan bir film tatbikiyle ve arkasindan organik maddelerle kaplama yapilarak veya yapilmayarak.
Kaplama farkli ylizey tasarimlarina sahip olabilir ve kalinlik genellikle her bir ylizeyde (35 - 500) um
arasindadir,

5.5.3 - Cesitli organik kaplamalara sahip levha ve serit inorganik bir malzeme ile kapll levha ve serit,
drnegin camsi emaye.

5.6 - SEKILLENDIRILMiS LEVHA
Sekillendirilmis levha genellikle kaplanmis levhadan imal edilir, ancak profilin yiisekliginden ¢ok biyuk bir
genislikle kaplanmamis levhadan da imal edilir (Sekil 1). Asagidakiler arasinda bir ayinm yapilir:

a) Oluklu levha : Bliyuk veya kiiclik uzunlamasina kivrimlar gésteren ve ana olarak giydirme icin déseme
ve citalarda kullanilan mamuller.
b) Trapez oluklu levha : Dikdortgen veya trapezoid seklinde uzunlamasina oluklart olan mamuller.

5.7 - KOMPOZIT MAMULLER"
Kompozit mamuller asagidakilerden meydana gelir:

a) Asinma, kimyasal korrozyon veya Isi distorsiyonuna dayanikhlilk gésteren ve celik veya alasimiarla
giydirilerek kaplanmis pleyt, levha ve serit. Birlestirme genellikle haddelemeyle, c¢ok nadiren
piskirtmeyle kaynakla veya patlatmayla yapihr.

15) EK C.1.8
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a) Bir sentetik ses izolasyon plastik tabakasiyla birlestirilmis iki levhadan meydana gelen sandvi¢ gelik
levha.
b) Bir izolasyon tabakasiyla birlestirilmis iki oluklu levhadan yapilan sandvig paneller (Sekil 2).

6 - UZUN MAMULLER

6.1 - TARIF

Uzun mamuller yassi mamullerin tarifine uymaz (Madde 5.1). Bu mamullerin sabit bir kesiti vardir ve sekil
ile boyut toleranslarini ve normal biiyiiklik araliklarini belirleyen bir standardla tarif edilirler. Ylizey
genellikle diizdiir ancak bazi hallerde érneg@in, beton demirleri, diizenli olarak yukseltiimis veya diglenmis bir
modele sahip olabilir.

6.2 - CUBUK
5 mm veya daha bilyiik bir anma ebadi olan ve dizensiz makaralara sarilan sicak haddelenmis uzun
mamuldur.

Kesit yuvarlak, oval, kare, dikdortgen, altigen, sekizgen, yanm yuvarlak veya benzeri sekilde olabilir.
Cubuklarin genellikle daha fazla islenmesi arzu edilir.

Cubuklar daha ileri isleme tabi tutulup veya tutuimadan kullanilabilir 6rnegin soguk deformasyon kaynakli
orgll yapimi icin veya betonarmede kullanilan diger elementler igin.

6.3 - TEL'

Uzunlugu boyunca kesiti sabit, matrisler arasindan gegirilerek soguk cekmeyle elde edilen ve gekilen
mamulun sariimasi sonucu ortaya ¢ikan mamuldur. Kesit genellikle yuvarlaktir, oval kare, dikddrtgen,
altigen ve sekizgen veya konveksde olabilir.

imalat sirasinda telin dzelliklerini iyilestirmek icin isil islemler ve/veya yiizey islemleri yapilabilir.

imalat prosesleri geometrik (ebad, yiizey durumu) ve mekanik ozelliklerin kontrolunu saglar. Tel
kaplanmamis (cekildigi gibi, tavlanmis) veya kaplanmis (6rnegin, ¢inko, bakir nikel veya plastik
malzemeler) olarak arzedilir.

6.4 - SICAK GEKILMiS GUBUKLAR
Bu mamuller diiz uzuniuklarda (ancak rulo haline getirilmezler) arzedilirler ve bu sekilde Madde 6.2'deki
cubuktan ayirdedilirler.

6.4.1 - Sicak Haddelenmis Gubuklar'”
Madde 6.4.1.1, Madde 6.4.1.2 ve Madde 6.4.1.3'de tanimlandig! gibi konveks (dolu) kesitli sabit enine kesiti
olan diizgiin uzunluklar halindeki sicak haddelenmis mamullerdir.

6.4.1.1 - Yuvarlaklar
Genellikle capt 8 mm veya bilyiik dairesel kesitli cubuklardir.

6.4.1.2 - Kare, Altigen ve Sekizgenler
Kesiti kare, altigen veya sekizgen olan gubuklar olup kareler i¢in kenar 8 mm veya biyUk, altigenler igin ise
13 mm veya biyuktir.

NOT - Yuvarlak kdseli, kenarlari 50 mm'ye kadar olan kareler kare gubuklar olarak miitalda edilmektedir.
6.4.1.3 - Yassilar

Dikdortgen kesitli, genisligi 150 mm’den az, kalinid genellikle 5 mm veya buyiik dort kenari haddelenmis
gcubuklardir.

16)EK C.2.5
17)EKC.2.5
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6.4.1.4 - Ozel Sekilli Gubuklar

Bu grup genellikle sinirli miktarda haddelenen dolu kesitli sicak haddelenmis mamullerdir. Bu sinifta
trapezoidler, kesik koniler, ticgenler, hatveli yay cubuklari yan yuvarlaklar ve yarn yassi yari yuvarlaklar
bulunur.

6.4.2 - D6vme Gubuklar
Sicak degisim gérmeyen ve dévme ile elde edilen mamuller.

6.4.3 - Sondaj Gubuklari (i¢i bos)"” '
Sondaj delici uglarn igin imal edilmis i¢i bos herhangibir kesit sekline sahip gubuklardir. ¢ boslugun kesitinin
maksimum boyutunun en az iki kat olacak sekilde maksimum dis kesit boyutu 15 mm ile 52 mm (dahil)'dir.

6.5 - PARLAK MAMULLER

6.5.1 - Cekilmis Mamuller

Sicak haddelenmis gubuklarin cekilmesiyle (soguk sekillendirme) tufal giderme isleminden sonra elde edilen
cesitli kesitleri olan mamuilerdir. Bu islem mamuliere sekle gore cesitli 6zellikler ve boyutsal hassasiyet
(1ISO 286* Sinif IT 11 veya daha iyi) ve yiizey diizginligii kazandinr. Bu igslem ayrica soguk isleme sebep
olur buda 1sil islemle giderilir. Mamuller boylar halinde ebada bakilmaksizin diizgiin sekilde arzedilir.

6.5.2 - Tornalanmis Mamuller

Bir torna tezgahinda diizeltme ve parlatma islemine tabi tutulan yuvarlak gubuklardir. Bu islem gubuga
sekil, boyut hassasiyeti ve yiizey ozellikleri kazandirir. Metal kaldirma parlak mamul hadde kusurlari, ylzey
karbonsuzlastirmadan arinmis olacak sekilde yapilir.

NOT - Teknik nedenlerden dolayi sicak haddelenmis olarak siparis edilen mamuller kaba olarak tornalanmis
sekilde teslim edilebilirler, bununla beraber bu mamuller parlak mamul degildirler ve sicak
haddelenmis olarak kabul edilir.

6.5.3 - Taglanmis Mamuller
Taslama veya parlatma ile yiizey kalitesi ve boyut hassasiyeti iyilestirilmis ¢ekilmis veya tornalanmis
yuvarlak ¢ubuklar.

6.6 - TAKVIYELi ONGERILMELiI BETON iGIN NERVURLU MAMULLER
Yuvarlak veya yuvariaga yakin kesitli nerviirlii yuzeyli betonarme ve ongerilimli beton igin Madde 6.6.1,
6.6.2 ve 6.6.3'de tamimlanan sekilleriyle imél edilen mamullerdir.

6.6.1 - Cubuk
Madde 6.2'deki tanima bakiniz.

6.6.2 - Gubuklar™
Madde 6.4'deki tanima bakiniz. Bu cubuklar, sicak hadde sonrasi, kontrollu olarak soguk deformasyon
gormistir, 6rnedin; uzunlamasina eksen boyunca uzatma ve kivirma.

6.6.3 - Tel
Madde 6.3’deki tanima bakiniz.

6.7 - SICAK HADDELENMIiS PROFILLER

6.7.1 - Demiryolu Malzemeleri
Demiryollarinda veya baska ray sistemlerinin yapiminda kullanilan mamuller.

6.7.1.1 - Demiryolu Ray Mamulleri
Sicak haddelenmis demiryolu mamulleri asagida verilmistir:

18)Ek C.2.7
* TSE NOTU (ISO 286 - TS 1845-1 EN 20286-1, TS 1845-2 EN 20286-2)
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a) Agir demiryolu mamulleri:

1) Lineer kiitlesi 20 kg/m veya daha fazla (Madde 6.7.1.2'dekiler disinda) olan raylar
2) Lineer kiitlesi 15 kg/m veya daha fazla olan traversler

b) Hafif demiryolu mamulleri:

1) Lineer kiitlesi 20 kg/m’ye kadar olan raylar (Madde 6.7.1.2'dekiler disinda)
2) Lineer kitlesi 15 kg/m'ye kadar olan

16)Ek C.1.9 ve C.2.6'ya bakiniz.

c) Belirlenmis elektrik 6zdireng 6zellikleri olan iletken raylar
d) Demiryolu makasi ve demiryolu (st gecidi igin raylar

e) Kilavuz ray

f) Fren raylar

g) Ray baglama demiri

h) Taban plékalan (kerteriz levhasi)

6.7.1.2 - Diger Ray Sistemleri igin Mamuller
Diger ray sistemleri igin sicak haddelenmis mamuller asagida verilmistir:

a) Ving raylarn
b) Oluklu ray

6.7.2 - Kaziklar

6.7.2.1 - Sac Kaziklar

Sac kaziklar sicak haddeleme veya soguk sekillendirme (gekme, egme, hadde sekillendirmesi, vb.) ile elde
edilen, uzunlamasina olan oluklarin, baglanmasiyla veya bag@lanti yerlerinin kenetlenmesiyle yada 6zel
baglayicilarla tutturularak perde veya surekli duvar seklini alan mamullerdir.

Sac kazik kesit sekline ve uygulamasina gore ayird edilir: Sekil 3'de drnekler verilmistir.

a) S, U, Z ve O kesitli sac kaziklar

b) Yassi sac kazik

c) Fabrikasyon sac kazik'® (sac kaziktan, kosebent ve diger profillerden yapilmis)
d) Kenetlenmis H seklinde sac kazik

e) Cukuricine yerlestirilen sac kazik

6.7.2.2 - Celik Kaziklar
a) Fabrikasyon c¢elik kaziklar

Fabrikasyon olarak imal edilen kaziklar U profil veya benzeri sekillerden imal edilir ve kazik olarak
kullanihr (Sekil 4).

b) Fabrikasyon boru seklinde sac kaziklar

Disardan kenetlenmeyle baglantisi yapiimis dairesel, kare veya dikdortgen kesitli boru seklinde tabaninda
meydana gelen direngle ve ylizeyi boyunca surtiinmeyle (Sekil 4) yapilarin agirliklarini topraga aktarmak
lizere yere gbmiulen kaziklardir.

NOT - Sac kazik ve celik kazik terimleri baglantilarin delme veya kaynak gibi islemlerini gérmus kaziklari
kapsar.

6.7.3 - Madencilik Cergeve Profilleri

I harfine veya yunanca bilyiik harf omega’ya benzeyen kesitli mamullerdir. Madencilikte kullanilan | profilller
ile diger | profiller flanslarin i¢ yliziiniin egiminin daha bilyiik olmasiyla birbirlerinden ayrilirlar. Genel olarak
anma govde yiiksekliginin 0,70'inden (bkz. Sekil 5) yukarda bir flans genigligine sahiptirler.
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6.7.4 - Agir Profiller
Kesitleri |, H, U (Sekil 8)'ya benzeyen sicak haddelenmis mamullerdir. Asagidaki karakteristiklere sahiptirler:

a) Govde yiiksekligi 80 mm veya fazla

b) Goévdenin ylizeyi flanslarin i¢ yliziine dogru pervazlarla devam eder.

¢) Flanslar genellikie simetrik olup genislikleri esittir (bkz. Madde 6.7.4.5)

d) Flanslann dis ylizeyleri paraleldir

e) Flanslar ya gévdeden kenara dogru azalan kalinlikta (V kesitli flansli) yada yeknesak kalinliktadir
(paralel flanslar)

Asagidakiler arasinda bir farklilik vardir.

1) Ana profiller: Kenar ve flans kalinligi standard olarak kabul edilen profiller;

2) ince profiller : Ana profilin imalatinda kullanildi§i gibi ayni hadde serileriyle imal edilen profiller, ancak bu
profiller yaklasik olarak esit kenar yiiksekligi icin daha ince kenar ve/veya flansa sahiptirler (Dik veya
yatay haddelerin ayari sonucu olarak);

3) Kalin profilller: Ana profilin imalatinda kullanildigi gibi ayni hadde serileriyle imal edilen profiller ancak bu
profiller yaklasik olarak esit kenar yiiksekligi daha kalin kenar ve/veya flansa sahiptirler (dik veya yatay
haddelerin ayar sonucu olarak).

6.7.4.1 -1 Profiller (Dar ve Orta Flanslar)
Flanslar profilin anma yiiksekliginin 0,66'sindan daha genis olmayan ve 300 mm'ye kadar olan kesiti |
harfine benzeyen profillerdir.

6.7.4.2 - H Profiller (Genis Flanglh Putreller)
Profilin anma ylksekliginin 0,66’sindan daha genis veya 300 mm veya isti flanglart olan H harfine benzer
kesit sekli olan profiller.

Anma yiiksekliginin 0,8'inden daha genis flansli profiller bazan kolon olarak tanimlanir.

6.7.4.3 - U Profiller (Kanal)
U harfine benzer kesitli profiller standardlastinimis serilerde flans egimli ic ylizeylere sahiptir ve genisligi en
cok (h/2 + 25) mm'dir.

6.7.4.4 - Gelik Kaziklar
H veya | harflerine benzer kesit sekilli profillerdir, gévde ve flanslarin kalinhklarn aynidir.

6.7.4.5 - Ozel Agir Profiller
I, H, U veya benzeri kesitli, gévde yiiksekligi 80 mm veya daha blylik esit olmayan veya asimetrik flangh
ve standard olmayan gévde kalinligi olan profiller. Bu mamuller genellikle sinirh miktarlarda imél edilirler.

6.7.5 - Diger Profiller™

6.7.5.1 - Kiiglik U, | ve H Profilleri
Kesit sekilleri U, | veya H harflerine benzer ve gévde yliksekligi 80 mm’ye kadardir (Sekil 3).

6.7.5.2 - Kosebentler
Kosebent kesitleri L. harfine benzer. Esit veya esit olmayan kdsebentlerin tanimi flans genisliklerinin oranina
baghdir. Flanslanin kdseleri yuvarlaktir.

6.7.5.3 - Esit Flangli T Profiller
Kesit sekilleri T harfine benzer. Koseler yuvarlak, flanslar ve godvde hafifce koniktir, flanslar esit
genisliktedir.

6.7.5.4 - Siskin Profiller
Kesit sekilleri genellikle dikdértgen olup genis yiizeylerden birisinin bir kenari boydan boya siskindir ve
genislik genel olarak 430 mm’ye kadardir.

200EKC.1.7
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6.7.5.5 - Ozel Profiller””

Bu mamuller sicak haddelenmis ve genellikle kigiik acik kesitli veya sinirli miktarda ¢ok 6zel sekilli olarak
imal edilirler ve Madde 6.7.4 veya Madde 6.7.5.1, Madde 6.7.5.2, Madde 6.7.5.3 ve Madde 6.7.5.4'te
verilmemistir. Bu sinif 6zellikle

Z profiller, esit olmayan flanslari olan T profilleri, kare kenarli L, U ve T profilleri, tirtil kesitli profiller v.b.
kapsar.

6.8 - KAYNAKLI PROFILLER

Kaynakli profiller, kesitleri Madde 6.7.4 ve Madde 6.7.5'de tanimlanan mamullerinkine benzeyen ancak
sicak haddeleme ile imal yerine sicak haddelenmis uzun mamullerin, sicak veya soguk haddelenmis yassi
mamullerin veya yassi mamullerin kaynak edilmesiyle elde edilirler.

6.9 - SOGUK SEKILLENDIRILMiS PROFILLER (Sacdan Kivriimig)

Acik veya uzunluk boyunca sabit kenarh cesitli kesitlerdeki soguk sekillendirilmis uzun mamuller. Bu
mamulier kahinliklart soguk sekillendirme islemiyle (6rnedin profil imalati, ¢cekme, presle sekillendirme,
flanslama vb.) hafifge degisiklige ugrayan kaplanmis veya kaplanmamis sicak veya soduk haddelenmis
yassi mamullerden yapilir.

Sunlardan meydana gelirier :

a) Genel maksatli soguk sekillendirilmis L, U, C, Z Omega profiller
b) Ozel uygulamalar igin mamuller (soguk sekillendiriimis oluklu levha (Madde 6.7.2), yapi iskeleleri, kapi
gerceveleri, kamyon ve vagon sasileri)

6.10 - BORU MAMULLERI

6.10.1 - Borular®?

Her iki uclan acik, kesitleri yuvarlak ve poligon kesitli delikli uzun mamullerdir. Borularin uglari islenmis
olabilir, 6rnegin dis acma veya agiz genisletme seklinde veya i¢ ve/veya dis kismin kaplanmasi (organik
veya metalik) veya flanslama seklinde.

6.10.2 - Dikigsiz Borular

Kitiik, yuvarlak veya cubuklann orta kisimlari zimba ile delinmek suretiyle boru taslag: elde edilir. Bu
taslaklar sonra bir mandrel iizerinde haddeleme, ekstriizyon veya gekmeyle boru haline doénustirilir.
Dikissiz borular sicak veya soguk haddeleme veya gekme ile kesitlerinin daraltiimasi islemine tabi tutulur.
Ayni zamanda santrifiij dokiimle de imal edilebilirler.

6.10.3 - Dikigli Borular
Borular, sicak veya soguk haddelenmis yassi mamullerden dairesel bir profil meydana getirerek yapilir ve
bitisik kenarlar kaynakla birlestirilir. Kaynak dikisleri uzunlamasina veya helis seklinde olabilir.

6.10.4 - igi Bos Profiller
Dairesel, kare veya dikdortgen kesitli insaat islerinde (6rnegin, celik konstriiksiyon, ving, ara¢ sasileri vb.)
kullanilan dikissiz veya dikisli borulardir.

6.10.5 - i¢i Bos Gubuklar

isleme yoluyla (6rnegin talas kaldirma gibi) muhendislik elemanlarinin imalati igin disiiniilen dairesel
dikissiz borular. Bu mamuller dikissiz, sivi tasiyan borular veya i¢i bos profillerden boyutlari ve metalurjik
Ozellikleriyle ayirdedilir.

7 - DIGER MAMULLER
7.1 - AGIK KALIPTA DOVMELER®

Acik bir kalip kullanilarak daha fazla sicak deformasyona gerek kalmadan vurma veya basingla uygun bir
sicaklikta ¢eligin sekillendiriimesiyle elde edilen mamulierdir. Genellikle son seklini almak igin islenirler.

21)Bu profiller sicak ekstruzyonla da elde edilebilir. Ek C.1.10
22)Kiiciik gapli borular rulo halinde piyasaya arzedilebilir.
23)Ek C.10
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Acik kaliptaki dévmeler 6nceden doviilmis ve halka hadde tezgahlarinda islenmis mamulleri kapsar,
6rnegin flanslar.

NOT - Dovmeler Madde 4'de tanimi verilen yar mamuller ile Madde 6.4.2'de verilen gubuklari kapsamaz.

7.2 - KAPALI KALIPTA DOVMELER VE PRESLENMIS SACLAR

Mamulun sekil ve hacmini belirleyen kapali bir kalipta uygun bir sicaklikta geligin sekillendiriimesiyle elde
edilen mamuller. Deformasyon bir preste (kapali kalipta ddvme) veya sahmerdan ile (preslenmis sac)
yapilir.

7.3 - DOKUMLER
isleme disinda sekilleri ve son dlciileri direkt olarak sivi celigin kum kaliplara, samot veya diger refrakter
malzemeler veya daha seyrek olarak da metal veya grafit sabit kaliplarda katilastinimasiyla elde edilir.

7.4 - TOZ METALURJI MAMULLERI

7.41 - Celik Toz
Boyutlari genellikie 1 mm'ye kadar olan celik parcaciklardir.

7.4.2 - SINTERLENMiS MAMULLER?*
Tozun preslenmesiyle ve sinterlenmesiyle ve bazi hallerde tekrar preslenmesiyle imal edilen mamullerdir.

7.4.3 - Yogunlastinlmis Mamuller
Sicaklik ve basincin (sicak izostatik sikistirma, ekstriizyon gibi) beraberce kullaniimasiyla tozdan imél
edilen mamullerdir.

24)Sinterleme : Bir tozun dayanikh@ini artirmak maksadiyla bilesimindeki en fazla ylzdeye sahip,
bileseninin erime noktastnin altindaki bir sicaklikta tébi tutuldugu 1si1l islem.

12
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EK A
(Bilgi igin)

CELIK MAMULLER VE iLGILI STANDARDLAR

Bu ek, ¢elik mamuller icin bu standardda tanimlanan, boyut ve toleranslar belileyen EURONORM (EU)
veya Avrupa Standardlan karsiliklarini vermekiedir.

Madde Celik EURONORM EN
3 Sivi celik
41 Kutukler
421 Karekesitli yan mamuller
422 Dikdértgen kesitli yart mamuller
423 Yassi yari mamuller
4.2.4 Yuvarlak yari mamuiler
425 Profil icin kitikler
5.2.1 Sicak haddelenmis kaplanmamis yass! yar
mamuller
52.1.1 Genis yassilar EU 91
521.2 Plaka ve fevha EN 10029
5213 Serit EN 10051
522 Soguk haddelenmis kaplanmamis yassi EN 10048
mamuller
5221 Plaka ve levha EN 10131
5222 Serit EU 140 EN 10131
5.31 Yonlendirilmemis trafo saclan EU 106
EU 126
EU 165
5.3.2 Ydnlendirilmis trafo saclarn EU 107
5.4.1 Siyah sac EN 10205
54.2 Kalayh sac (teneke) EN 10203
5.4.3 Kalaylanmis levha ve serit
54.4 Elektrolitik krom/krom oksit kaph ¢elik ( ECCS) EN 10202
55 Kaplanmis sicak veya soguk haddelenmis
yassit mamuller
551.1 Sicak daldiriimis metal kapli levha ve serit EN 10143
551.2 Elektrolitik metal kapli ¢elik ve serit EN 10131
55.2 Organik kapli levha ve serit
553 Cesitli inorganik kapli levha ve serit
5.6 Sekillendirilmis levha
5.7 Kompozit mamuller
6 Uzun mamuller
6.2 Cubuk EU 17
6.3 Tel EN 10218-2
6.4.1 Sicak haddelenmis ¢ubuklar
6.4.1.1 Yuvarlaklar EU 60
6.4.1.2 Kareler, hegzagon ve oktagonlar EU &89
EU 61
6.4.1.3 Yassilar
6.4.1.4 Ozel sekilli gubuklar
6.4.2 Dovme cubuklar
6.4.3 Sondaj (ici bos) cubuklarn
6.5 Parlak mamuller
6.5.1 Cekilmis mamuller
6.5.2 Tornalanmis mamulier
6.5.3 Taslanmis mamuller
6.6.1 Cubuk prEN 10138-5
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Madde Celik EURONORM EN

6.6.2 Tellik gubuk EU 82 ENV 10138-4
ENV 10080
ENV 10138-2
ENV 10080

6.7.1 Demiryolu malzemeleri

6.7.2 Kaziklar

6.7.2.1 Sac kaztk

6.7.2.2 Maden ¢evrgeve profilleri

6.7.4.1 | profiller (dar ve genis flansliar) EU 19 EN 10034

6.7.4.2 H profiller EU 53 EN 10034

6.7.4.3 U profilier EU 24

6.7.4.4 Celik kaziklar

6.7.4.5 Ozel agir profiller

6.7.5.1 Kigik, U, | ve H profiller EU 54 EN 10056

6.7.5.2 Kosebentler EU 57

6.7.5.3 T profiller (esit flansl) EU 55

6.7.5.4 Siskin profiller EU 67

6.7.5.5 Ozel profiller

6.8 Kaynakli profiller

6.9 Soguk sekillendirilmis profiller EU 162

6.10.1 Borular ENV 10220

6.10.2 Dikissiz borular prEN 10216-1

6.10.3 Dikisli borular prEN 1021741

6.10.5 ici bos cubuk EN 10219-2

71 Acik kalipta dévmeler

7.2 Kapali kalipta dévmeler

7.3 Dokumler

7.4 Toz metalurji mamulieri
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EKB
(Bilgi Igin)

REFERANSLAR

BU STANDARDDA VE EK A VE EK C’'DE GEGEN AVRUPA STANDARDLARI VE EURONORMLAR

EU17-70

EU 19-57

EU 24-62 (EN 10024)
EU 53-62

EU 53-80

EU 55-80 (EN 10055)
EU 56-77 (EN 10056-2)
EU 57-78 (EN 10056-2)
EU 58-78

EU 59-78

EU 60-77

EU 61-82

EU 67-78 (EN 10067)
EU 82-79 (ENV 10080)
EU 91-81

EU 106-84 (EN 10108)
EU 107-87 (ENV 10107)
EU 126-77 (EN 10126)
EU 140-81 (EN 10140)

EU 162-81 (prEN 10162)
EU 165-81 (EN 10165)
EU 10020

EN 100289

EN 10034

EN 10048

EN 10051

EN 10056
ENV 10080
EN 10131

prEN 10138

EN 10143
EN 10202
EN 10203
EN 10205
EN 10210-2
prEN 10216
prEN 10217
EN 10218-2

EN 1021¢-2
ENV 10220

Soguk ¢ekme veya tel cekme igin alasimsiz gelik tel gubuk genel amagli-Boyut
ve toleranslar

Sicak haddelenmis | profilleri-Boyutlar

Normal | ve U profilleri haddeleme toleranslari

Paralel ve genis flansl putreller boyutlar

Kugciik sicak haddelenmis celik kanallar

Sicak haddelenmis kdseleri yuvarlatiimis esit kenarli T profilleri

Sicak haddelenmis eskenar ¢elik profiller

Sicak haddelenmis ¢esitkenar celik profiller

Genel maksatlar icin sicak haddelenmis yassilar

Genel maksatlar icin sicak haddelenmis kare cubuklar

Genel maksatlar icin sicak haddelenmis yuvariak gubuklar

Sicak haddelenmis altigenler

Sicak haddelenmis siskin profiller

iyilestiriimis yapisma 0Ozellikli betonarme ¢eligi; boyutlar, kiitle, toleranslar
Sicak haddelenmis yassilar-Toleranslar, agirliklar ve toleranslar

Soguk haddelenmis ve yoénlendirilmis manyetik celik levha ve serit

Tane yonlendirilmis manyetik levha ve serit

Manyetik devrelerin konstriiksiyonu icin yari islenmis celik serit

Soguk haddelenmis kaplanmamis dar serit; boyutlar, boyut, sekil ve kiitle
toleranslari

Sofuk haddelenmis profiller- Teknik teslim sartlari

Yari islenmis soguk haddelenmis yonlendiriimemis manyetik alasimli gelik serit
Celik kalitelerinin tanimi ve siniflandirma

3 mm'den kalin sicak haddelenmis levhalar; toleranslar

Sicak haddelenmis gelik | ve H profiller; sekil ve boyut toleranslar

Sicak haddelenmis kaplanmamis dar serit; boyut ve toleranslar

Strekli sicak haddelenmis kaplanmamis alasimsiz ve alasimli ¢elik plaka,
levha ve serit; boyut ve sekil toleranslari

Sicak haddelenmis esit ve esit olmayan kdsebentler; sekil ve boyut toleranslarn
Betonarme celigi

Soguk sekillendirme igin soguk haddelenmis kaplanmamis disiik karbon ve
yiiksek akma dayaniml ¢elik yassi mamuller; boyut ve sekil toleranslar
Ongerilimli beton gelikleri

Bélim 2: Sofuk cekilmis ve soguk haddelenmis tel

Boliim 4: Sicak haddelenmis ve islenmis cubuk

Boliim 5: Islah geliginden yapimis tel

Sirekli sicak daldinlmis metal kapli celik levha ve serit; boyut ve sekil
toleranslari

Soguk haddelenmis elektrolitik krom/krom oksit kapli gelik

Soguk haddelenmis (cold reduced) elektrolitik kalayli sac (teneke)

Kalayli sac veya elektrolitik krom/kromoksit kapli gelik Giretimi igin rulo halinde
soguk haddelenmis (cold reduced) siyah sac

Sicak islenmis alasimsiz igi bos yapi profilleri ve ince taneli yapi ¢elikleri Bolim
2: Boyut ve toleranslar

Basing amacli dikissiz celik borular; teknik teslim sartlan Bolum 1: Belirlenmis
oda sicakhigi ézellikleriyle alasimsiz gelik

Basing amach dikisli ¢elik borular; teknik teslim sartlan Bolim 1: Belirlenmis
oda sicakh@ ozellikieriyle alasimsiz celik

Celik tel ve tel mamuller Bélim 2: Boyut ve toleranslar

Soguk sekillendirilmis alasimsiz igi bos yapi profilleri

Dikissiz ve dikisli ¢elik boru; Boyutlar ve birim uzunlugun kitlesi
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EK C
(Bilgi igin)

AVRUPA KOMUR VE GELIK TOPLULUGU (ECSC) TANIMLARI VE
HARMONIZE MAMUL TARIFi VE KODLAMA SISTEMi (HS) TANIMLARI

C.1 - Avrupa Komiir ve Gelik Toplulugu (ECSC) Tanimlari

ECSC anlasmasinin Ek 1'i “Celik” adi altindaki mamulleri tamimiar. Bu tanim anlagma altindaki mamuleri
adlandirir ve yasal hitkmii vardir. Tereddiitlii durumlarda komisyon direktoritgii ilgili endistriyle goristikten
sonra anlasmayi yorumlayabilir; intilaflar Avrupa Adalet Divani tarafindan halledilir.

Avrupa Topluluklarinin istatistik Ofisi (EUROSTAT), Komisyonun 1566/86 karar numarasiyla yasalastiriimis
ECSC istatistiki anket formlarinda celik mamullerin daha agik tamimlarini yayinlar. EUROSTAT tanimlar,
ECSC Anlasmasinin Ek 1'inde mamullerin anlamlan igin verilen eldeki en iyi yorumlardir, ancak yasal
acidan, ECSC celik mamulleri tanimlamaz ¢lnkii bu tanim EK 1'in fonksiyonudur.

Genellikle, EUROSTAT tanimlari bu standarddakilerin aynisidir, ancak kismen tarihsel nedenlerle simdilik
birkac farklilik vardir. Asagidaki notlar EURONORM 79: 82'deki dipnot olarak yayinlanan bu farkliliklari
biraraya getirmektedir.

Herbirinde bu standardin ilgili madde ve paragraflarina atifda bulunularak ECSC tamimi ilk once
verilmektedir.

C.1.1 - Sivi Celik (bkz. Madde 3)
Sivi celik tretiminin istatistiki 6lcimii ham maddelerden veya hurdadan dogrudan ergitilerek elde edilen
dékiime hazir sivi ¢eligin kiitlesine dayanir.

C.1.2 - Ham Celik (bkz. Madde 4)

C.1.2.1 - EUROSTAT 2-11 “Ham Celik Uretimi® anket formunda verilen ECSC tanimi, kutikleri
(bkz. Madde 4.1), siirekli dokilmiis yar mamulleri (bkz. Madde 4.2) ve dokimlerin dretimi igin sivi celigi
kapsar. EUROSTAT anketlerinde ve bu standardda stirekli dokilmis yar mamuller yari mamul olarak
tanimianir.

C.1.2.2 - Ham celik {iretiminin istatistiki 6igimii gegme (scarfing) ve isleme 6ncesi briit kiitlelere dayanir.
C.1.3 - Dikigsiz Boru imalat: igin Kiitiikler ve Yari Mamuller

Bu mamul tammi bitiin EUROSTAT anketlerinde bulunmakta olup gubuk spesifikasyonlari dahil dikissiz
boru imaléti icin gerekli biitlin mamulleri kapsar.

Bu mamuller, dokiildigi gibi, haddelendigi ve tornalandigi gibi elde edilirler.

C.1.4 - Yari Mamuller (bkz. Madde 4)

C.1.4.1 - EUROSTAT 2-71 “Celik sevkiyatlari® anketi formunda verilen ECSC tamim, bu standardin 4.
Maddesinde yar mamuller olarak yeralan dévme yari mamulleri kapsamaz.

C.1.4.2 - Tekran 6nlemek amaciyla ECSC anket formunda kitiikler, yart mamuller ve sicak haddelenmis
genis seritler arasinda ayirim yapilmistir:

a) ECSC anlasmasi ile belirlenmis islerdeki diger ECSC mamullerine dénGstmler icin hedeflenen
b) Ozellikle boru imalati (bkz. C.1.3) veya dévme igin direkt kullanim igin istenen

Bu standardda bgyle bir ayirim mamullerin tanimiarniyla ilgili degildir.
C.15 - Soguk Haddelenmis Yassi Mamuller (bkz. Madde 5.2.2)
ECSC anlasmas: kalay kaplama imalati igin hedeflenenler disinda soguk haddelenmis rulo halindeki dar

serit ve genisligi 500 mm’'den az olan uzunluklarn kapsamaz. EUROSTAT anketlerinde sojuk haddelenmis
genis serit, plaka ve levha genisligi 500 mm veya daha fazla olarak tanimianir.
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Bu standard Madde 5.2.2'de EURONORM 79:82 uygulamasindan bahsederek, haddelerin farkh tiplerinin
teknik ozellikleri ve standarddaki ilgili toleranslara dayanarak genis soguk haddelenmis yassi mamulleri 600
mm’'de dar seritlerden ayirmistir.

C.1.6 - Elekirik Celikleri, Teneke Mamuller, Kaplanmis Yassi Mamuller (bkz. Madde 5.3, Madde 5.4,
Madde 5.5)

C.1.6.1 - Kaplanmamis yassi mamullerde oldugu gibi, ECSC anlasmasi kalayli sac ve siyah sac hari¢
genislikleri 500 mm veya fazla olan yalmiz yukarda ismi verilen mamulleri kapsar. Bu standardin alt
bolimleri Madde 5.3, Madde 5.4 ve Madde 5.5'deki tanimlarin konusu degildir.

C.1.6.2 - Elektrik celikleri icin, yalmz soguk haddelenmis mamuller istatistikierde yeralir.

C.1.6.3 - EUROSTAT istatistiklerinde yassi kaplanmis levhalarla sinizoidal profilli oluklu kaplanmis levhalari
icerir. Bu standardda oluklu levhalar, sekillendirilmis levhalarin tanimlari icinde addedilir.

C.1.7 - Ticari Cubuklar
Bu terim bazi Ozet istatistiki anketlerde hala kullanilmakta olup asagidaki sicak haddelenmis uzun
mamulleri kapsar:

- Sicak haddelenmis gubuklar (bkz. Madde 6.4.1)
- I¢i bos delici gubuklar (bkz. Madde 6.4.3)
- Kdsebentler, T-profiller, siskin profiller, hafif ve dzel profiller (bkz. Madde 6.7.5)

C.1.8 - Giydirilerek Kaplanmis Mamuller (Clad)
Bu standardda giydirilerek kaplanmis mamuller Madde 5.7 (a)'daki kompozit mamulierle birlikte
tanimlanmustir. istatistiklerinde EUROSTAT, kapli mamulleri EN 10020'nin Madde 4.1.6’sinda verildigi gibi
kaplanan ana metal tabakasina gére simiflandirir.

C.1.9 - Takviyeli beton i¢in mamuller (bkz. Madde 6.6) EUROSTAT istatistiklerinde beton demiri terimi
hem profilli cubuklari (bkz. Madde 6.6.2) hemde diiz cubuklan (betonarme icin) kapsar.

C.1.10 - Ekstriizyon veya Halka Haddesi

istatistiklerinde EUROSTAT sicak olarak ekstriizyonla imal edilen mamullerin sicak haddelenecegini kabul
eder. Diger yandan halka haddesinden imal edilen mamuller drnegin jant ve benzeri mamuller dovillerek
imal edilir ve dolayisiyla ECSC istatistiklerinden ¢ikarilmistir.

C.2 - Harmonize Mamul Tarifi ve Kodlama Sistemi Tamimlan

Harmonize mamul tarifi ve kodlama sistemi (HS) Gumriik Birligi Konseyince mamullerin siniflandirma
terminolojisidir ve bélgesel ve ulusal tarife kodlama sistemleri igin temel olarak ulusiararasi konvansiyon
tarafindan tesis edilir. Bati Avrupa ve bir cok Ulkelerin tarifelerinde Ocak 1988'den beri Gumrik Birligi
Konseyi Terminolojisi (CCCN)'nin yerini almistir.

Bu standardda tammlanan mamuller genellikle HS'nin 72 ve 73. bélumlerinde siniflandinimistir. Bu
standarddaki tanimlar HS'dekilere yakindir ancak bazi farkliliklar meveuttur ¢lnkd:

a) HS, ticaretieki her mamulil ihtivd eder ve bu standardin kapsami otesindeki proses ve imaléatlar icin
bagliklar saglar.

b) HS tamimlart mamulleri imatat prosesi veya uygulamadan ¢ok sekile 6nem vererek siniflandinir.

¢) Mamul isimleri ve tanimlarinin kapsami farkli olabilir.

HARMONIZE sisteme dayall Avrupa Toplulugu Gumrik Tarife Kodlarinin ortak seviyesi olan Birlesik
Terminoloji de, ¢elik mamullerinin gogundan sonra (ECSC) gelir.

EUROSTAT tanimlarina gelince, bu mamuller ECSC Anlasmasina yakindir ancak yasal olarak kapsamina
esdeger degildir.

EURONORM 79:82 eski Giimriik terminolojisinden (CCCN) bir cok farkiiliklar gosteren dipnotlara sahiptir.
Bu farkhiliklardan baziari 6zellikle genis ve dar yassi mamuller arasindaki sinir artik gegerli degildir.
Asagidaki notlar, HS'in benimsenisi nedeniyle kalan yada kaldinlan ana farkliliklan belirlemektedir.

17



ICS 01.040.77
77.140.01 TURK STANDARDI TS EN 10079/Aralik 1998

C.2.1 - Yari Mamuller (bkz. Madde 4)

C.2.1.1 - HS yan mamullerin kenar diclileri veya kesit alanlari icin herhangi bir minimum 6lgt limitleri
koymamaktadir, ancak tanim doviimis veya siirekli dékiimis ve/veya sadece birincil sicak haddelenmis
mamullere dairdir. Bu standardda Madde 4.2'deki mamuller yuvarlak yari mamuller hari¢ (bkz. Madde 4.2.4)
imalat metotlarina bakilmaksizin alt 6i¢t limitleriyle tanimlaniriar.

C.2.1.2 - HS, dairesel veya poligonal kesitli yari mamulleri bir araya getirir fakat uygulamalarini tanimlamaz.

C.2.2 - “V” Kesitli Levhalar (tapered) (bkz. Madde 5.2.1.2)
Hernekadar EEC Gumrikleri bu tip levhalan HS'in 73.08 bdlumune dahil ettiysede bu standardda geyrek
levha tanimi icine alinmislardir.

C.2.3 - Parlatilmis ve/veya Baski Yapilmis Teneke Mamuller

HS'de yassi mamuller nihai kaplama islemine goére siniflandiriir. Buna gére parlatilmis ve/veya baski
yapiimis teneke mamuller Giimriik Istatistiklerinde organik madde ile kaplanmis mamuller olarak kabul
edilir. Ancak ECSC istatistiklerinde ECSC Anlasma kapsamina giren islerde bdyle parlatma veya baski ayri
bir {iretim asamasi olarak addedilmez. Elde edilen mamuller bu standardin Madde 5.4'de tanimlanan
mamullerinden farksiz olarak kabul edilir.

C.2.4 - Siyah Sac (bkz. Madde 5.4.1)
Bu mamul HS'de ayr olarak tanimlanmaz, aym kahnhktaki soguk haddelenmis kaplanmamis yassi
mamullerle birlesik olarak tanimlanir.

Ancak Glmriik (Sadece EEC) siyah sacin gogunu kapsayacak sekilde 0,35 mm'nin altindaki kalinliklarda
alasimsiz genis serit igin bir alt baslik tanimi yapmaktadir.

C.2.5 - Tel (bkz. Madde 6.3)
HS, teli, sarilmamis diiz vaziyette, uzunlukiara kesilmis soguk islenmis gubuklar arasinda siniflandirir.

C.2.6 - Takviye ve Ongerilimli Beton i¢in Mamuller (bkz. 6.6)
HS sadece sicak haddelenmis nerviirlii celik cubuklari, ayri olarak tanimlar. Bu standardda Madde 6.6'nin
kapsami soguk islenmis cubuk ve tellere kadar uzanir.

C.2.7 - Sac Kazik (bkz. Madde 6.7.2.1 I (c))

HS'de sac kazik taniminda distan kenetli olmayan fabrikasyon mamuiller disarda tutulur ve HS'in 73.08
bash@! altindaki yapilar arasinda siniflandinihir. Bu standardda bu tip mamuller sac kazik tammi altinda
mitalaa edilirfer.
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EKD
(Bilgi igin)
4 DILDE TERMINOLOJi
INGILIZCE FRANSIZCA ALMANCA TURKGE MADDE
aluminium/aluminium (t6le et bande aluminiertes Blech  |Aliminyum-
silicon alloy coated aluminiée und Band aliiminyum silis 55.1.1(c)
sheet and strip alasimi kapli levha
ve serit
aluminium-zinc coated [t6le et bande revétue |Blech und Band mit |Alliminyum-ginko
sheet and strip d'un alliage Uberziigen aus einer |kapli levha ve serit  |5.5.1.1(d)
d’aluminium-zinc Aluminium-Zink
Legierung
angle comiére Winkelprofil Kosebent 6.7.5.2
bar barre Stab Cubuk 6.4
bar for grooved barie pour plats Feberstab, gerippt  {Hatveli yay cubugu |6.4.1.4
springs rainurés
base plate selle Unterlage Taban plakasi 8.7.1.1(h)
bearing piling pieu métallique Fundamentprofil Celik kaziklar 6.7.22
{Hdhe 280 mm)
bevel bar barre biseau Scherenstab Verev cubuk 6.4.1.4
blackplate fer noir Feinstblech Siyah sac 5.41
blank for section ébauche pour profilés |vorprofiliertes Profil kiitiigli 425
Halbzeug
boxed sheet piling pieu caisson Stahirammpfanh! Kutu profil kaziklar 16.7.2.2
brake rail rail frein Bremsschiene Fren rayi 6.7.1.1(H)
bright product produit “blanc” Blankstahl Parlak mamul 6.5
broad or very broad  |poutrelle a ailes larges |H-Profil Genis veya ¢ok genis
flange (M) heavy ou tres larges (Breitflanschtrager  |flansli (H) adir, profill6.7.4.2
sections and columns |(poutrelle H et einschl. Stitzenprofil |ve kolonlar
colonne) Hohe = 80 mm)
bulb flat plat a boudin Waulstflachprofil Siskin profil 8.7.54
cast coulée GuB Dokiim 3
casting piéce moulée GuBstiick Dékim parcasi 7.3
caterpillar track profil pour semelles Profil fur|Tirtill kesit 6.7.5.5
section due chenille Raupenketten
clad sheet and strip  |T6le et bande plaquée |plattiertes Blech und|Giydirilmis levha ve|5.7(a)
Band serit
closed die forging piéce matricée Gesenkschmiedes- |Kapali kalipta dévme |7.2
tiick PreBling
coated flat product produit plat revetu Flacherzeugnis mit  |{Kaplanmis yassi|5.5
Oberflachenvere- mamul
delung
coil bobine (bande) Rolle Rulo 5.2.1.3/5.2.2.2
cold formed product |produit formé a froid  |Kaltprofil Soguk 6.9
sekillendiriimis
mamul
cold formed section  |profil formé & froid Kaltprofil Soguk 6.9

sekillendirilmis profil
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cold formed sheet|profil formé & froid|Kaltprofilierts Soguk
piling palplanche Spundwanderzeng- |sekillendirilmis  sac|6.7.2.1(f)
nisse kazik
cold rolled flat product |produit plat laminé a|kaltgewalztes Soguk haddelenmis|5.2.2
froid Flacherzeugnis yassi mamul
cold rolled narrow strip|feuillard a froid Kaltband Sogur haddelenmis|5.2.2.2(c)
dar serit
cold rolled strip bande a froid Kaltband Soguk haddelenmis|5.2.2.2
kaltgewalztes Band |serit
cold rolled strip in cutfeillard coupé a|Kaitband in Stdben [Soguk haddelenmis|5.2.2.2
lengths longuer serit
cold rolled wide strip |large bande 3 froid Kaltbreitband Soguk haddelenmis|5.2.2.2(a)
genis serit
column colonne Stitzenprofil Kolon 6.74.2
(Hohe = 80 mm)
composite product produit composite zusammengesetztes |[Kompozit mamul 5.7
Erzeugnis
conductor rail rail conducteur de Stromchiene Kontak rayi 6.7.1.1(c)
courant
continuous casting coulée continue StrangguB Siirekli dékiim 3
corrugated sheet tdle ondulée Wellblech Oluklu levha 5.6(a)
crane rail rail pour appreil de|Kranschiene Gezer ving rayi 6.7.1.2(a)
levage
deformed products for |produit créneié ou geripptes oder Takviyeli ve 6.6
reinforcement and nervuré profiliertes ongerilimli beton i¢in
prestressing of Erzeugnis fur die nerviri mamuller
concrete Bewehrung von
Beton
drawn product produit étiré gezogener Blankstahl|Cekilmis mamul 6.5.1
electrical steel acier magnétique Elektroblech und-|Elektrik ¢eligi 53
band
electrolytic fer chromé (dit ECCS) |spezialverchromtes |[Elektrolitik 54.4
chromium/chromium Blech und Band krom/krom oksit kapli
oxide coated steel (ECCS) celik
(ECCS)
electrolytically zinc-  |tdle électrozinguée eletrolyticsh Elektrolitik ¢inko 5.5.1.2(b)
coated sheet and strip verzinktes Blech und|kapli levha ve serit
Band
fabricated bearing|pieu métallique de|zusammengesetzter |Fabrikasyon sag 6.7.2.2(a)
piling faconnage Rammpfahl kaziklar
fabricated sheet piling |palplanche de Konstruktionsbohle |Fabrikasyon sac¢ 6.7.2.2(b)
faconnage kazik
fish-plate éclisse Lasche Ray baglama demiri |6.7.1.1(g)
flat plat Flachstab Yassi 6.4.1.3
flat product produit plat Flacherzeugnis YassiI mamul 5
flat semi finished demi-produit plat flaches Halbzeug Yass: yari islenmig|4.2.3
product mamul
flat sheet piling palplanche plate Flachprofile Yassi sa¢ kaziklar  [6.7.2.1(b)
forged bar barre forgée geschmiedeter Stab |Dovilmis gubuk 5.6.2
forged product (open|produit forgé (a frappe|Freiformschmie- Dovilmis mamul 7.1
die) libre) destiick (Acik kalip)
full density product piéce pleine densité  |SinterpreBteil Tam yogun 7.4.3
grain oriented acier manétique alkornorientiertes Tane yodnlendiriimis|5.3.2

electrical steel

grains orientés

Elektroblech und-
band

elektrik celigi
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INGILIZCE FRANSIZCA ALMANCA TURKGE MADDE
grain oriented flat|{tdle & grains orientés |kornorientiertes Tane ydnlendiriimis(5.3.3
product Elektroblech und- yasst mamul
band
grooved rail rail a ornieres Rillenschiene Yivli ray 6.7.1.2(D)
ground product produit rectifié geschliffener Taslanmis mamul 6.5.3
Blankstanh!
guide rail rail guide Funhrungsschiene  |Kilavuz ray 6.7.1.1(e)
heavy plate téle forte Grobblech Kalin platina 5.2.1.2
heavy section profilé dit poutrelle groBe |-, H-u.U- Putrel profil 6.7.4
Profile Formstahl
einschl.
Breitflanschtéager
(H. >80 mm)
hexagon hexagone Sechskantstab Altigen 6.4.1.2
hollow bar barre ceuse Drehteilrohr ici bos cubuk 6.10.5
hollow mining drill bar |barre  creuse  pour|Hohlborstab ici bos madencilikte [6.4.3
fleuret kullanilan delici
cubuk
hollow section profil creux Hohiprofil ici bos profil 6.10.4
hot dipped zinc coated|tdle galvanisée feueverzinktes Blech{Sicak daldiriimis 5.5.1
sheet, plate and strip und Band ¢inko kapli pléka ve
serit
hot finished bar barre obtenue a chaud |warmgeformier Stab |Sicak islenmis cubuk |6.4
hot formed section profil laminé a choud |warmgewalzted Profil|Sicak sekillendirilmig|6.7
profil
hot rolled flat product |produit plat laminé alwarmgewalztes Sicak haddelenmis 6.2./6.4/...
chaud Langerzeugnis uzun mamul
hot rolled narrow strip |feuillard a chaud Bandstahl Sicak  haddelenmis|5.2.1.3(c)
dar serit
hod rolled narrow strip|feuillard a chaud|Bandstahl in Stdben |Kesiimis uzunlukiar (5.2.1.3(c)
in cut lengths coupé a longueur halinde sicak
haddelenmis dar serit
hod rolled sheet orjtole & chaud issues de{Bandblech Sicak haddelenmis [5.2.1.2(b)
plate cut from wide|larges bandes levha veya genis
strip seritien kesilen pléka
hot rolled strip bande a chaud warmgewalztes Band [Sicak haddelenmis |5.2.1.3
serit
hot rolled sheet and|tdle/feuille laminée afwargewalztes Blech [Sicak haddelenmis (5.2.1.2
plate chaud levha ve pléka
hot rolled wide strip  |large bande & chaud {Warmbreitband Sicak  haddelenmis}5.2.1.3(a)
genis serit
| and H heavy sections|poutrelles | ve H {-un H-Profile [ ve H putrel profili  |6.7.4.1/6.7.4.2
(Hohe = 80 mm)
[, H and U heavy poutrelles |, H et U a|l-,H-oder  U-Profile|Esit olmayan veya(6.7.4.5
sections having ailes inégales  ou|mit ungleichen oder|asimetrik flansh |, H
unequal or asymetric |dissymétriques unsymmtrischen ve U putrel profilleri
flanges Flancshen
(H6he > 80 mm)
ingot lingot Block, fester Ktk 4.1
Rohstahl
ingot casting caulée en lingotiere  |Blockgul® Kiitik dokiimi 3
interlocking H sheet  |palplanche H Kastenspunwande Kilittenmis H bicimi|6.7.2.1(d)
piling aus H Profilen sac kaziklar
lead-tin alloy coated|t6le et bande plombée |Ternblech und Kursun-kalay alasimi|5.5.1.1(a)
sheet and strip Temband kaplt levha ve serit  |5.5.1.2(a)
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lightweint sheet piling|Palplance légére delleichte Spundbohle [Hafif sac kaziklan6.7.2.1(d)
(trench sheeting blindage (Kanaldiele, (cukura yerlestirilen)
Leichtprofit,
Talefprofil)
liquid steel acier liquide flussiger Stahl celik sivi 3
liquid steel for|acier liquid pour piéelfllissiger Stahl fir Kitik dokimd veya|3
castings en lingotiére ou coulée |Block-oder stirekli  dékim i¢in
continue Strangguf’ sivi celik
long product produit long Langerzeugnis Uzun mamul 6
mining frame section |profilé pour Grubenausbauprofil |Madencilik ¢erceve|6.7.3
souténement de mines profili
narrow and medium|poutrelle & ailes I-Profil mit schmalen|Dar ve orta flangli|6.7.4.1
flange heavy (I) étroites et moyennnes |oder putrel (I) profili
section (poutrelle 1) mittelbreiten
Flanschen
(Hohe = 80 mm)
non oriented grain|acier magnétique a nicht kornorientiertes |Tane 5.3.1
electrical steel grains non orientés Elektroblech und-|yoniendirilmemis
band elektrik celigi
octagon octogone Achtkantstab Sekizgen 6.4.1.2
open die forging piéce forgée (a frappe|Freiformschmie- Acik kalipta dévme 7.1
libre) destiick
parallel flanged profilé a ailes parallelflanschiges I-|Paralel flansh profil 16.7.4(d)
section paralléles und
H-Profil
(Hohe > 80 mm)
pararent section profil mere Mutterprofil Ana profil 6.7.4 Note a
plate and sheet feuille/tdle Blech Plaka ve levha 5.2.1.2/5.2.2.1
prestressing of acier pour béton Spannbetonstahl Beton ¢elidinin|6.6
concrete steel précontraint ongerilmesi
profiled sheet t6le profilée profiliertes Blech Sekillendirilmis levha [5.6
quarto plate tole quarto Quartoblech Ceyrek levha 5.2.1.2 Note
rail rail Schiene ray 6.7.1
railway track products |matériel de voies Gleisoberbauerze- |Demiryolu mamulleri {6.7.1.1
ferrées ugnis
reinforcing bar acier a béton Betonstahl Takviyeli cubuk 6.6
ribbed sheet tdle nervurée geripptes Blech nervirld ¢elik 5.6(b)
rod fil machine Walzdraht filmasin 6.2
rolled bar barre laminée gewalzier Volistab  |Haddelenmis gubuk [6.4.1
round rond Rundstab Yuvarlak 6.4.1.1
round semi finished|demi-produits ronds  |rundes Halbzeug Yuvarlak yari|4.2.4
products mamuller
S, U, Z and Q sheet|palplanche S, U, Z et|S, U, Zund Q Bolen |S, U, Z ve Q bicimil6.7.2.1
piling Q sac kaziklar
sandwich panel panneau sandwich Sandwichelement Sandvi¢ panel 5.7(c)
sandwich sheet 16le sandwich Sandwichblech Sandvic levha 5.7(b)
seamless tube tube sans soudure nathlosses Rohr Dikissiz boru 6.10.2
semi finished product |demi-produit Halbzeug Yari mamul 4.2
semi-finished product|demi-produit de|rechieckiges Dikdortgen kesitli yari|4.2.2
of rectangular cross-|section rectangulaire |Halbzeug mamul
section
semi-finished product|demi-produit de quadratisches Kare  kesitli  yari|4.2.1
of  square cross-|section carrée Halbzeug mamul
section
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semi round bar barre demi-rond Halbrundstab Yari yuvarlak gubuk [6.4.1.4
sheet feuille/tdle Feinblech, Blech Levha 52.1.2,52.2.1
sheet and strip with  |tdle et bande a Blech und Band mit |inorganik kaplanmis|5.5.3
inorganic coating revétement non anorganischer levha ve gerit
organique Beschichtung
sheet and strip with|tole et bande & Blech und Band mit |Metal kaplamali 5.51
metal coating revétement métalligue |metallischem levha ve serit
Uberzung
sheet and strip with{tdle et bande  a|Blech und Band mit [Organik  kaplamah|5.5.2
organic coating revétement organique |organischer levha ve serit
Beschichtung
sheet piling palplanche Spundwanderzeugnis|Sac kaziklar 6.7.2.1
sheet/plate téle/feuille Blech L.evha/pléka 5.2.2
sintered steel piéce frittée Sinterformteil Sinterli celik parca |7.4.2
component
slab ingot lingot dip plat Barmme Plaka kiitiik 412
sleeper traverse Schwelle Demiryolu traversi  16.7.1.1(a)(b)
slit cold rolled wide|large bande a froid|ldngsgeteiltes Soguk haddelenmis|5.2.2.2(b)
strip refendue Kaltbreitband genis serit
slit hot rolled wide|large bande a choud|ldngsgeteiltes Sicak  haddelenmis|5.2.1.3(b)
strip refendue Warmbreitband genis serit
smali | and H sections |petit profilé | et H kleines I-und H-Profil|Kiigiik | ve H profilier {6.7.5.1
(HOhe < 80 mm)
small U section (small|petit profilé U kleines U-Profil Kigtik U profili 6.7.5.1
channel) (Hohe < 80 mm) (Kiigiik kanal)
sole plate plaque d’appul Klemmplatte Taban plakasi 6.7.1.1(
special bar barre spéciale Spezialstab Ozel cubuk 6.4.1.4
special heavy section |poutrelle spéciale groRe Spezialprofile |Ozel putrel 6.7.4.5
(Hbhe > 80 mm)
special section profilé apécial kleine Spezialprofile |Ozel profil 6.7.5.5
square carré Viarkanistab Kare 6.4.1.2
square edged, L U profils L, U, T & angles |scharfkantige L-, U-,|Kare kenarli |, U ve T|6.7.5.5
and T sections vifs und T-Profile profiller
stamping piéce estampée Gesenkschmiedes- |Presleme 7.2
tick
stamping (closed die) |produit estampeé Gesenkschmiedes-  |Presleme (kapali 7.2
tiick kalip)
steel powder poudre d’acier Stahlpulver Celik tozu 7.4.1
steel prestressing of|acier pour béton Spannbetonstahl On gerilmeli gelikten|6.6
concrete précontraint iméal betonarme
strip bande Band Serit 5.2.1.3/6.2.2.2
switch/crossing rail rail pour aiguille Weichenschiene, Makas/capraz ray 6.7.1.1(d)
Kreuzungsschiene
tee with equal flanges [té a ailes égales gleichschenkliges Esit flangh T profil  |6.7.5.3
T-Profil
tee with unequal profil T a ailes inégales|T-profil mit Esit olmayan flansh T|6.7.5.5
flanges ungleichen profil
Flanschen
terne plate fer terne Temblech und-band |Kursun kapli levha [5.5.1.1(a)
thick section profil renforcé schweres Profil, Kalin profil 6.7.4 Note ¢
abgeleitel
thin section profil mince ou allée |verzinntes Blech und|Kalaylanmis levha ve!6.7.4 Note b
Band serit
tinned sheet and strip |t6le et bande étamée |leichtes Profil, ince profil 5.4.3

abgeleitet
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tinplate fer blanc WeiRblech und-band |Kalay kapl levha 5.4.2
trapezoidal bar barre trapéze Trapezstab Trapezoidal gubuk  [6.4.1.4
trench sheeting palplanche légére de |Kaltprofilierte Cukur icine 6.7.2.1(e)
blindage Leinchtprofile yerlestirilen sac
kaziklar
triangle bar barre triangle Dreieckstab Uggen kesitli cubuk 16.4.1.4
tube tube Rohr Boru 6.10.1
turned product produit écrouté galeté |geschélter Blankstahl|Tornalanmis mamu! 16.5.2
U heavy section poutrefle U U-Profil U profil (kanal) 6.7.4.3
{channel) (Hohe = 80 mm)
uncoated flat product |produit plat non revétu |Flacherzeugnis ohne (Kaplanmamis yassi|5.2
Oberflachenvere- mamul
delung
vitreous enamelled|tdle émaillée emailliertes Blech Camsi emaye mamul|5.5.3
product
welded section profilé soudé geschweilltes Profil |Kaynakh profil 6.8
welded tube tube soudé geschweftes Rohr  |Dikisli boru 6.10.3
wide flat large plat Breitflachstahl Genis yassi 5.2.21
wire fil gezogener Draht Tel 6.3
Z section profil Z Z-Profil Z profil 6.7.5.5
zinc coated sheet andjtdle et bande revétue|verzinktes Blech und{Cinko kapl levha ve|5.5.1.1(d)
strip de zinc Band serit
zinc-nickel coated téle et bande revétue|Blech und Band mit |Cinko-nikel kaph 5.5.1.2(¢c)

sheet and strip

d’'un alliage zinc-nickel

Uberziigen aus einer
Zink-Nickel
Legierung

levha ve serit
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