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— Buginku teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya ¢ikacak
gelisme ve degisikliklere uydurulmasi mimkun oldugundan ilgililerin yayinlari izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklari Enstitimuize iletmelerini rica ederiz.

— Bu standardi olusturan Hazirlik Grubu Gyesi deg@erli uzmanlarin emeklerini; tasarilar Gzerinde goruslerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve 6zel sektdr kuruluslari ile kisilerin degerli katkilarini
sukranla anariz.

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

Kalite Sistem Belgesi
Imalat ve hizmet sektorlerinde faaliyet gdsteren kuruluglarin sistemlerini TS EN 1SO 9000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, Uzerine veya ambalgjina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Tirk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiinda Tirk Standardlari Enstitisi’nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kalite Uygunluk Markasi (TSEK Markasi)

TSEK Markasi, Uzerine veya ambalgjina konuldugu mallarin veya hizmetin henliz Tirk Standardi
olmadigindan ilgili milletlerarasi veya diger Ulkelerin standardlarina veya Enstiti tarafindan kabul edilen
teknik Ozelliklere uygun oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya c¢iktiginda Turk
Standardlari EnstitisU’nin garantisi altinda oldugunu ifade eder.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayi tek basina iken (TS 4600 gibi), mamulin Tirk Standardina uygun
uretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Tirk Standardlan Enstitlisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardlar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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On soz

— Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 10277-1 (1999) standardi esas alinarak TSE Metalurji
Hazirlik Grubu'nca hazirlanmis ve TSE Teknik Kurulu'nun 16 Mart 2004 tarihli toplantisinda Turk
Standardi olarak kabul edilerek yayimina karar verilmistir.

— Bu standard (TS EN 10277-1), TS EN 10277-2,TS EN 10277-3, TS EN 10277-4,TS EN 10277-5 ve
TS EN 10278 standardlarinin kabull ile TS 1377:1973; TS 3186:1978; TS 7705:1989; TS 10816:1993
iptal edilmistir.



ICS 77.140.60 TURK STANDARDI TS EN 10277-1/Mart 2004

Icindekiler
1 G- 01T T o 1
2 Atif yapilan standard ve/veya doKUmaNIar...........ccccociiiiiemiinnsissrs s s s 1
3 K- T4 = 2
3.1 Alasimsiz ve alasimli gelik; Kalite V& OZEl GEIIK ...........uumumeee e 2
3.2 CeliK MAMUIIET ... et e e e e e e e et e e e e e e e e e e e s asbeeeeeeaeeeaeasaeeeaeesseannnrnaneeas 2
B TR T (Y| I 1= 1=T 0 o 1 (= T 0] L= U SPP 3
3.4 ISIiSIemM iGin €S AEJEN KESIt........uiiiiiiii et e e e e e e e e e e e e e e st ra e e e e e e e eaennrrees 3
4 Siniflandirma ve KiSa gOSteriliS ......cccciiriiiiiiiiriiririiisiccsserr s s ssssssr s e e s ss s smsr e e e e ss s s ssmnne e e e e sann s nnmnnns 3
g 1 1 1= T o 1y - PSRRI 3
4.2 KISA GOSTEIIIIS ....eeeeieeiee ettt h et a bt e e e e e e e e e e nreas 3
5  Alici tarafindan saglanmasi gerekli bilgiler ... 4
ST o110 | (VI o1 o 1= PSPPSRI 4
ST 1NN 2= oY1 o 1 1= O 4
LR 1P T E o I T 1Y PP 4
T I O 1Y 7= o114 TN =1 1= o SRR 4
6.2 MamUITN IMAIATE ...ttt e et e b s b e e e s 4
LR T =T 110 0 JE7= L 4= T PSPPSR 4
LA © 72|11 - TR 5
AR 11100772 = 1 11 Y3 o o PSPPI 5
A 2 Y, 1= e T a1 Qe =11 = S 5
A TS 1= 1 Yo=Y o 1Ty 1SS 5
T4 S - L= o107 15T T S 5
7.5 Metalik olmayan iNKIUZYONIA.............oouiiiiii e e e e nneee s 5
7.6 DEKArDUIMNZASYON ....coiiiiiiii ittt ettt e e et e e s b b et e e s ab et e sbne e e e snneeee s 5
A A V7423V G2 L1 G PP 5
L T (3= Yo | = 11O 6
7.9 Boyutlar, sekiller ve toleranSIar......... ... e 6
8 T N = T [T 4T 6
8.1 Muayene belgelerinin tipi V& MUNIEVAST .........uiiiiiiiiiiiiiiiee e a e e e e 6
8.2 OZEI MUAYENE. ..ottt ettt et ee et e e s e s e et e st et e s e s et esesnnesesssessanasesesens 7
T 0 - 1Y 1 1T T 7
Ek A Mekanik ozellikler igin e deger KeSit..........cccooiriiiiiiiiccieerr s cssssrr e s sssse e s s e s s s mne s e e e e s e s s nannn 8

Ek B [1aVe Veya 6Zel GZEIIIKIE .........cccoceeeeeeeererererereraseseaeeesseeesesesessssessasssssssssssssssssssasssssasassssesnsnsnsssssnens 1



ICS 77.140.60 TURK STANDARDI TS EN 10277-1/Mart 2004

Parlak ¢elik mamuller - Teknik teslim sartlar - Bolum 1: Genel

1 Kapsam

11 Bu standard, cekilmis, tornalanmis veya taslanmis durumdaki parlak c¢elik gubuklarin dizgin
uzunluklarda ve asagidaki tipteki ¢elikler igin genel teknik teslim sartlarini kapsar:

a) EN 10277-2'de belirtilen genel mihendislik celikleri,

b) EN 10277-3’de belirtilen otomat celidi,

c) EN 10277-4’de belirtilen sementasyon celigi,

d) EN 10277-5'de belirtilen su verilip temperlenecek ¢elikler.

Bu standard, soguk haddelenmis mamuller ve levha veya seritten kesilerek elde edilen belirli uzunluklardaki
mamulleri kapsamaz.

1.2 Bazi 6zel durumlarda, teknik teslim sartlarindaki degisiklik veya ilaveler talep ve siparig sirasinda
anlasma ile saglanabilir.

1.3 Aksi belirtiimedikge bu standardda belirtilen &zelliklere ilave olarak EN 10021°de belirtilen genel
teknik sartlar uygulanir.

2 Atif yapilan standard ve/veya dokiimanlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standard ve/veya dokimanlara atif yapilmaktadir.
Bu atiflar metin igerisinde uygun yerlerde belirtimis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen
atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapilmasi
sarti ile uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokimanin tarihinin belirtimemesi halinde en son baskisi

kullanilir.

EN, ISO, IEC vb. Adi TS No" Adi
No (ingilizce) (Tiirkge)

ENV 606 Bar coded transport and handling |- -
labels for steel products

EN 10002-1 Metallic materials — Tensile testing | TS 138 Metalik malzemeler — Cekme
— Part 1: Method of testing (at EN 10002-1 deneyi — B6lim 1: Ortam
ambient temperature) “Including sicakliginda cekme deneyi
Addendum AC1:1990)

EN 10003-17 Matallic materials — Brinell
hardness test — Part 1: Test
method

EN 10020 Definition and classification of TS EN 10020 Celik tiplerinin tarifi ve
grades of steel siniflandiriimasi

EN 10021 General technical delivery TS 550 Demir ve ¢elik mamuller — Genel
requirements for steel and iron EN 10021 teknik teslim sartlar
products

EN 10027-1 Designation systems for steel — TS EN 10027-1 | Celiklerin kisa g0sterilis sistemleri
Part 1: Steel names, principal — Kisim 1: Celik adlari, semboller
symblos

EN 10027-2 Designation systems for steel — TS EN 10027-2 | Celiklerin kisa g0sterilis sistemleri
Part 2: Numerical system — Bolim 2: Celik numaralari

EN 10052 Vocabulary of heat treatment terms | TS 1112 Demir ve gelikler igin isil igslem
for ferrous products EN 10052 terimleri s6zlUgu

EN 10079 Definition of steel products TS EN 10079 | Celik mamullerin tanimlari

EN 10204 Metallic products — Types of TS EN 10204 Metalik Uranler — Muayene ve
inspection documents (included deney bilgilerinin tipleri
amendment A1:1995)

1) TSE Notu: Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Tirkge adi 3. ve 4. kolonda verilmigtir.
2) TSE Notu: EN 10003-1 iptal edilmis; yerine EN ISO 6506-1 (TS 139-1 EN ISO 6506-1) gecmistir.
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EN, ISO, IEC Adi TS No” Adi
vb.No (ingilizce) (Tirkge)

EN 10277-2 Bright steel products — Technical | TS EN 10277-2 | Parlak gelik mamuller — teknik
delivery conditions — Part 2: teslim sartlari — Bolim 2: Genel
Steels for general engineering muhendislik maksatlari igin
purposes celikler

EN 10277-3 Bright steel products — Technical |TS EN 10277-3 |Parlak ¢elik mamuller — teknik
delivery conditions — Part 3: Free teslim sartlari — Bélim 3: Otomat
cutting steels celikleri

EN 10277-4 Bright steel products — Technical |TS EN 10277-4 |Parlak ¢elik mamuller — teknik
delivery conditions — Part 4: Case teslim sartlari — Bélim 4:
hardening steels

EN 10277-5 Bright steel products — Technical |TS EN 10277-5 |Parlak ¢elik mamuller — teknik
delivery conditions — Part 5: Steels teslim sartlari — Bélim 5: Islah
for quenching and tempering celikleri

EN 10278 Dimensions and tolerances of TS EN 10278 Parlak ¢elik mamuller — Boyut ve
bright steel products toleranslar

ENISO 377 Steel and steel products — Location | TS EN ISO 377 | Celik ve ¢elik mamulleri —
and preparation of samples and Mekanik deneyler icin
test pieces for mechanical testing numunelerin ve deney

parcalarinin alinmasi ve
hazirlanmasi

EURONORM Microscopic determination of the

103" ferritic or austenitic grain size of
steels

EURONORM Determination of the depth of

104" decarburization of non-alloy and
low alloy structural steels

CR 10260 ECISS/IC 10 Designation systems | TS CR 10260 Celiklerin kisa gosterilis
for steel — Additional symbols sistemleri - ilave semboller

CR 10261 ECISS/IC 11 Iron and steel review | TS CR 10261 Demir ve ¢elik — Mevcut kimyasal
of available methods of chemical analiz metotlarinin incelenmesi
analysis EC/SS Bilgi sirkleri 11

ISO 281-1 ISO system of limits and fits — TS 7009
Part 1: Bases on tolerances, ISO 281
deviations and fits

ISO 14284 Steel and iron — Sampling and TS ISO 14284 Celik ve demir — Kimyasal

preparation of samples for the
determination of chemical
composition

bilesimin tayini icin numune alma
ve hazirlama

*) Bu EURONORM bir Avrupa standardi olarak adapte edilene kadar siparis, sirasinda anlasma ile
belirlenebilir. Adaptasyon bu EURONORM veya karsilik gelen ulusal standarddir.

3 Tarifler

Bu standardin amaci bakimindan EN ISO 377, ISO 14284 ve EN 10021’de belirtilen tariflere ilave olarak
asagidaki tarifler uygulanir.

3.1 Alasimsiz ve alagsiml ¢elik; kalite ve ozel gelik
EN 10020°deki tariflere bakiniz.

3.2 Celik mamuller
Celik mamuller EN 10079'da belirtilen sekil ve dlgiilerine gore tarif edilir. Ozellikle asagidaki tarifler yeniden

dizenlenmisgtir.
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3.2.1 Cekilmis mamuller (EN 10079:1992 Madde 6.5.1)

Bir cekme tezgahinda sicak haddelenmis ¢ubuk veya tellik gubugun c¢ekilmesi ve tufali alindiktan sonra elde
edilen farkh kesitteki mamullerdir (ylizey malzeme kaldirmadan soguk deformasyon). Bu islem, mamule
sekil, boyut, dogruluk (ISO 286 Sinif IT 11 veya dahi iyi) ve ylzey kalitesi ile 6zel bir gérinim kazandirir.
Bunlara ilave olarak islem, mamuliin soguk deformasyonuna sebep olur ve bu deformasyon daha sonraki isil
islem ile giderilebilir. Mamul dlgtstne bakilmaksizin dlizgin olarak teslim edilir.

3.2.2 Tornalanmig mamuller (EN 10079:1992 Madde 6.5.2)

Tornada islenen yuvarlak cubuklar daha sonra duzeltilir ve parlatiir. Bu islem mamule sekil, boyutsal
dogruluk ve yuzey kalitesi ile ilgili 6zel bir gérinim kazandirir. Yuzeyden metalin alinmasi, parlak mamulin
haddeleme hatasi ve ylizeyde dekarbirizasyon bolgesi bulundurmayacak sekilde yapiimalidir.

Not - Teknik nedenlerden dolayi, sicak haddelenmis mamul olarak siparis edilen bazi gubuklar kaba
tornalanmis olarak teslim edilir. Fakat bu mamuller parlak mamuller olarak degil sicak haddelenmis
mamul olarak islem gordr.

3.2.3 Taglanmig mamuller (EN 10079:1992 Madde 6.5.3)
Taglama veya taglama ve parlatma ile boyutsal dogrulugu ve ylzey kalitesi iyilestiriimis tel halinde ¢ekilmis
veya tornalanmig yuvarlak cubuk.

3.3 Isil iglem terimleri
Celigin 1sil islemi ile ilgili kullanilan terimler EN 10052’de tarif edilmigtir.

3.4 Isiligslem igin es deger kesit
Mamulin isil iglemi icin esdeger kesiti, mekanik 6zelliklerin belirlendigi (Ek A) kesittir.

Mamulin kesitinin gergek sekli ve dlglisii ne olursa olsun onun es deger kesiti gap olarak belirlenir. Bu,
mekanik deneylerde kullanilacak deney parcasi alma konumunda “es deger yuvarlak gubugun” capina
karsilik gelir. Es deger yuvarlak gubuk ostenitleme sicakhdindan sogutuldugunda gercek es deger kesitle
ayni soguma hizini gésterir.

Not - “Es deger kesit” terimi “EN 10052’de belirtilen es deger ¢ap” ile karistiriimamalidir.
4 Siniflandirma ve kisa gosterilis

4.1 Siniflandirma
EN 10020'ye gore uygun gelik kalitesinin siniflandiriimasi EN 10277°den EN 10277-5’e¢ kadar olan
standardlarda belirtilmistir.

4.2 Kisa gosterilis

4.2.1 Celik adlar
Bu standard kapsamindaki kaliteler igin celik adlari, EN 10277-2'den EN 10277-5’e kadar olan standardlarin
ilgili cizelgelerde verildigi gibi EN 10027-1 ve CR 10260’a uygun olarak verilmistir.

4.2.2 Celik numaralari
Bu standard kapsamindaki celik kalitesi i¢in ¢elik numaralari EN 10027-2’ye uygun olarak EN 10277-2'den
EN 10277-5'e kadar olan standardlarin ilgili gizelgelerinde verilmistir.
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5 Alici tarafindan saglanmasi gerekli bilgiler

5.1 Zorunlu bilgiler

Asagidaki bilgiler siparis sirasinda alici tarafindan saglanmalidir:

a) Teslim edilecek miktar (kitle, gubuklarin numarasi); érnegin, 2t,

b) Mamulln sekli (6rnegin, yuvarlak, altigen, kare, diz),

¢) Boyut standardinin numarasi (EN 10278),

d) Sekil ve boyut toleranslari, drnegin ¢ap 20 mm, tolerans h9, stok boyu 6000 mm,
e) Standardin bdlimlerini de kapsayan standarda atif (6rnegin, EN 10277-3),

f) Celik adi veya ¢elik numarasi 6rnegin; 38S Mn28 (1.0760) (Madde 4.2),

g) Teslim sartlari 6rnegin, +C (Madde 6.3),

h) Yizey kalite sinifi, drnegin Sinif 3 (Madde 7.7.2 ve Cizelge 1).

ORNEK
2 tyuvarlak EN 10278-20 h9 x Stok 6000

EN 10277-3-38 S Mn28+C — Sinif 3
veya
2t yuvarlak EN 10278-20 h9 x stok 6000

EN 10277-3-1.0760+c — Sinif 3

5.2 llave bilgiler

Asagidaki ilave bilgiler alici tarafindan imalatgi ile anlasilarak saglanabilir:

a) Sertlestirilmis ve temperlenmis durumda kullanilan mamuller igin referans deney (Ek B.1).

b) ince taneli gelik ve dlgme metodu (Madde 7.4 ve Ek B.2).

c) Metalik olmayan inklizyonlar icin deney (Madde 7.5 ve Ek B.3).

d) Dekarburizasyon derinligi (Madde 7.6 ve Ek B.4).

e) Gegici korozyon korumasi (Ek B.5).

f) Tahribatsiz muayene (Madde 7.8 ve Ek B.6).

g) Mamul analizi (Madde 7.1.2 ve Ek B.7).

h) Ozel isaretleme (Madde 9 ve Ek B.8).

i) EN 10277-4 ve EN 10277-5'in kaliteleri igin sertlesebilirlik 6zellikleri (EN 10277-4 ve EN 10277-5,
Madde 7.1.1.2 ve Madde 7.3).

j) Gerektiginde EN 10204’e gbre arastirma dokiman tipi (Madde 8.1).

6 imalatgi islemi

6.1 Celik yapim islemi

Celik Uretim metodu imalatgi istegine birakiimalidir.

6.2 Mamulun imalati
Mamulin imalat agamalari, imalatginin istegine birakiimalidir.

6.3 Teslim sartlan

6.3.1 Bitirme durumu

Celik mamul, asagida belirtilen bitirme durumundan biri veya birkagi ile, i1sil islem yapilmis veya yapilmamis
olarak teslim edilmelidir.

a) Cekilmis, sembol +C,

b) Tornalanmig, sembol +SH,

c) Taslanmis, sembol +SL,

d) Parlatiimis, sembol +PL.

6.3.2 Sarj ayirmasi
Mamul, her bir sarja gore ayrilarak teslim edilmelidir.
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7  Ozellikler
7.1 Kimyasal bilegim
7.1.1 Dokim analizi

7111 Dokim analizi ile belirlenen kimyasal bilesim, EN 10277-2’den EN 10277-5’e kadar olan
standardlarda Cizelge 1'de verilen degerlere uygun olmalidir.

7.1.1.2 Celigin yilizey sertlestirime (EN 10277-4) veya sertlestirilip temperlenme (EN 10277-5) durumunda
u¢ su verme (Jominy) deneyi, sertlesebilirlik 6zelliklerine gore siparis edilir. Bu sertlesebilirlik 6zellikleri kabul
icin belirleyici kriter olarak kabul edilmelidir.

Bu durumlarda, dékim analizinde EN 10277-4 ve EN 10277-5 Cizelge 1’de belirtilen degerlere gére bir
sapma bu cizelgelerin ikinci dip notunu dikkate alarak kabul edilebilir.

7.1.2 Mamul analizi
Dokum analiz sinirlarindan mamul i¢cin misaade edilen sapma EN 10277-2’den EN 10277-5’e kadar olan
standardlarda Cizelge 2’de belirtilmistir.

Alici, mamul analizi kimyasal bilesimdeki istemis oldugu degisiklikleri, siparis sirasinda belirleyebilir. Bu
durumda Ek B.7’ye referans yapilmalidir.

7.2 Mekanik ozellikler
Bu standard kapsamindaki mamullerin mekanik Ozellikleri, EN 10277-2’7den EN 10277-5’e kadar olan
standardlarda Madde 7.2’de belirtilen 6zelliklere uygun olmalidir.

7.3 Sertlesebilirlik
EN 10277-4 ve EN 10277-5'de Madde 7.3’de verilmistir.

7.4 Tane biyikligii
Siparis sirasinda alici tarafindan aksi belirtiimedikge EN 10277-4’de belirtilen sementasyon celikleri harig,
tane buylkligu imalatginin tercihine birakilmahdir. EN 10277-4’te belirtilien sementasyon celikleri siparis
sirasinda aksi belirtimedikge ince taneli olarak teslim edilmelidir.

Alici tarafindan siparis sirasinda istendiginde, ince taneli yapi Ek B.2’ye gore olmalidir.

7.5 Metalik olmayan inklizyonlar
EN 10277-4 ve EN 10277-5'e gore sertlestiriimis ve temperlenmis celikler ile sementasyon celikleri igin
metalik olmayan inklizyonlar, siparis sirasinda alici tarafindan belirtildiginde Ek B.3’e uygun olmaldir.

7.6 Dekarbiirizasyon
Alici tarafindan siparis sirasinda belirtildiginde, EN 10277-5de verilen sertlestiriimis ve temperlenmis
celiklerdeki misaade edilen dekarbirizasyon derinligi ve tayin metodu, Ek B.4’e uygun olmalidir.

7.7 Yizey kalitesi

7.7.1 Son yiizey durumu
Cekilmis mamullerin yuzeyi dizgun olmali ve tufal ihtiva etmemelidir. Son 1sil igslem gérmus mamdilde ylzey
tabakasi kalkmig durumunda olmamali, ancak bunlarin yiuzeyinin rengi dedismis veya kararmis olabilir.

Mamulde izole gézenekler, kiiguk cukurlar ve yariklar bulunabilir. Yuvarlak mamullerde bunlarin derinlikleri
gercek gcaplarindan élgulen siparis toleransinin %50’sinden fazla olmamalidir.

Altigenlerde, karelerde, yassilarda ve 6zel kesitli profillerde, imalattan kaynaklanan nedenlerden dolayi,
yuvarlak kesitli mamullerle ayni ylzey kalitesine ulagilamaz. Altigen, kare ve yassilarda, gergek boyutlardan
Olgulen ylzey kusur derinlikleri ISO - tolerans h11’den daha blyuk olmamalidir.
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7.7.2 Yuzey kusurlari

Sicak haddelenmis mamullerin imalatlari sirasinda ytzey kusurlarindan tamamen arindirmanin mimkan
olmadidi i¢in ve bu kusurlarin gekme sirasinda ylzeyde kalmasindan dolayi, yizey kalitesi ile ilgili anlagsma
yapiimahdir.

Mamuliin yiizey kalitesi, Cizelge 1’de verilen siniflardan birine uygun olmalidir. Siparis sirasinda bir anlagsma
yapillmamissa, imalatgi ylzey kalitesi Sinif 1’e gore teslimat yapilmalidir.

Yassilar ve kareler igin ¢api 20 mm’den ve altigen kesitli malzemelerde 50 mm’den daha bliyik oldugunda,

yuzey hatalarinin en blyuk muhtemel derinligi siparis sirasinda belirlenmelidir.

Not - Yizeye otomatik deney uygulandiginda gubugun her iki ucundan 50 mm deneye dahil ediimez.

Yuzey kusurlari, kusurlu bdlge ylzeyden kaldirlmadan gideriimez. Teknik olarak imalatta ¢atlak icermeyen
mamul sadece tornalanmis ve/veya taslanmis durumda mimkundur.

Gizelge 1 — Yiizey kalitesi siniflar”

Sinif
Durum 1 2 3 4
Musaade edilen kusur d<15mmiginen d <15 mm i¢in en fazla d <20 mmigin en fazla | Teknik olarak
derinligi blylk 0,3 mm 0,3 mm; 0,2 mm; imalatta gatlak
15<d <100 mm 15<d <75 mmigin en 20 <d <75 mmigin en icermeyen
icin en blyuk blylk 0,02.d; d > 75 mm fazla 0,01 d; d > 75 mm
0,02.d icin en blyldk 1,5 mm icin en fazla 0,75 mm
Teslimatta belirtilen %4 % 1 % 1 % 0,2
kusur seviyesini asan
azami % agirhk
Mamul formu®
Yuvarlak + + + +
Kare + + (d < 20 mm icin)” - -
Altigen + + (d <50 mm icin)” - -
YassI +% - - -

1) d = gubugun anma gapi, kare ve altigenler igin kargilikl iki diiz ylizey arasi mesafe.

2) (+) bu siniflarin mevcut oldugunu belirtir, (-) bu siniflarin mevcut olmadigini belirtir.

3) So6z konusu profille ilgili en buylik kusur derinligi (genislik veya kalinlik).

4) Belirtildigi sekilde d > 20 mm veya d > 50 mm icin girdap akim cihazi ile gatlak tespiti mimkin degildir.

7.8 l¢ saglamlik

ic saglamlik ile ilgili 6zellikler siparis sirasinda belirtimelidir. Ornegin, tahribatsiz muayene temel alinarak
(Ek B.6).

7.9 Boyutlar, sekiller ve toleranslar
Sekil ve boyut toleranslari alici tarafindan siparis sirasinda belirtiimeli ve EN 10278’e gore yapilmalidir.

8 Muayene ve deney
8.1 Muayene belgelerinin tipi ve muhtevasi

8.1.1 Misteri tarafindan &zellikle istendiginde EN 10204’e gére muayene belgeleri saglanmalidir. Alici
istedigi muayene belgesini belirtmelidir.

8.1.2 Siparis sirasinda anlagsma saglandiginda asagidaki bilgileri ihtiva eden deney raporu hazirlanmalidir.
a) Malzemenin siparis sirasinda belirtilen 6zellikleri sagladiginin tasdiki,
b) Belirtilen ceik kalitesi igin istenilen biitiin elementlerin gdsterim dokiim analiz sonuglari.

8.1.3 Muayene belgesi veya muayene raporunun hazirlanmasi ile ilgili anlasma saglandiginda
Madde 8.2'de belirtilen 6zel deneyler yapilmali ve sonuglar muayene dokiimaninda dogrulanmalidir.

a) Dikkate alinan cgelik kaliteleri igin belirtilen bitlin elementlerin dékim anilizi i¢in imalatgi sonuglari;

b) ilave dzellikler olarak belirtilen deneylerin ve muayenelerin sonuglari (Ek B’ye bakiniz);

c) Arastirma dokumani, deney pargasi ve mamullerin birbirleri ile ilgili sembol harfleri ve numaralari.
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8.2 Ozel muayene

8.2.1 Siparis sirasinda belirtildiginde, mamulin uygunlugu 6zel muayene ile degerlendirilmelidir.

8.2.2 Numune alma, muayene, deney ve metodu Cizelge 2'de belirtildigi gibi olmalidir.

8.2.3 Boyutsal uygunluk igin yeterli sayida numune 6lgtimelidir.

8.2.4 Gerektiginde deney tekrari EN 10021’e gore yapiimalidir.

9

isaretleme

Celik mamul veya ambalajlari, ¢elik kalitesi ve dokimuini gosterir sekilde olmalidir.

Siparis sirasinda alici tarafindan belirtildiginde, geligin 6zel isaretlenmesi Ek B.8’e gore yapiimahdir.

Not — ilave islemler izlenebilir olmalidir.

Cizelge 2 — Kolon 2'de verilen 6zellikleri dogrulamak i¢in deney sartlar

1 2 3 | 4 | 5 6 7
Deney sayisi Numune Kullanilacak
- Adet alma ve
No. Ozellikler Dene . L . deney
birimi He_r_blr deney birimi H.er bir numune numune metodu
icin numuneler icin deneyler hazirlama
1 K_imy_asal c imalatei taraflr?d_a!n. verilen df’jkﬂm analizi; ISO 14284 CR 102612
bilegim mamul analizi icin Ek B.7’ye bakiniz
. Cekme
2 gﬂzﬁmg‘r ENISO377 |  deney®
EN 10002-1
Haddelendigi
2.1 | vetornalandigi | C+D 1 1
sekilde
2.2 | Soguk ¢ekilmis | C+D 1 1
Soguk
islemden 6nce
2.3 | veyasonrasu | C+D+T 1 1
verilmis ve
temperlenmis
Brinell sertlik
3 | Sertlik EN 10003-1 deneyi
EN 10003-1%
3.1 | Haddelendigi
ve tornalandigi | C+D 1 1
sekilde
3.2 | Isilislem
uygulanmig ve | C+D+T 1 1
tornalanmisg
3.3 | Isiliglem
uygulanmig ve | C+D+T 1 1

soguk cekilmis

1) Deneyler, her dékim icin “C” de belirtildigi sekilde, her ¢ap i¢in “D” de belirtildigi sekilde ve her bir isil
islem yigini icin “T” de belirtildigi sekilde ayri olarak yapiimalidir.

Farkh kalinhklardaki mamuller, kalinlik farki 6zellikleri etkilemediginde gruplandiriimalidir.

2) Rutin deney igin diger metotlarda kullanilabilir (6rnegin spektrografik).

3) Anlasmazlik durumunda, 6l¢i uzunlugu Lo = 5,65 JSo olan orantili deney parcgasli Uzerinde gekme
deneyi yapilmalidir. Burada So orijinal kesit alanidir.
4) Anlagsmazlik durumunda, sertlik deneyi, gekme deneyi pargasinin kesitinden ¢ekme deney pargasinin
ekseninden belirtildigi sekilde yapilmalidir.
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Ek A

Mekanik ozellikler i¢in es deger kesit

A.1 Tarifler
Madde 3.4’te verilmistir.

A.2 Es deger kesit capinin tayini

A.2.1 Deney pargalari, basit kesiti mamullerden ve isi akisi yaklasik olarak iki boyutlu konumlardan
alindiginda Madde A.2.1.1, Madde A.2.1.2 ve Madde A.2.1.3'de verilenler gegerlidir.

A.2.1.1 Yuvarlak malzemeler icin mamul ¢api (islenebilirlik ile ilgili toleranslar ihtiva etmeyen) es deger
kesitin ¢api olarak alinmalidir.

A.2.1.2 Altigen kesitliler igin kesitin iki kargilikh ylizeyi arasindaki anma mesafesi, es deder kesitin gapi
olarak alinmaldir.

A.2.1.3 Kare veya dikdortgen kesitli gubuklar icin es deger kesit ¢capi Sekil A.1’de gosterilen 6rnede goére
belirlenmelidir.

A.2.2 Diger mamul bigimleri icin es deger kesit, siparis sirasinda anlasma ile belirlenmelidir.
Not — Bu amagla asagidaki islemler kilavuz olarak kullanilabilir:

Mamul bilinen metodla sertlestirilir. Daha sonra kesilir ve deney pargalari saglandidi taktirde es deger kesit
yapisi ve sertligi belirlenebilir.

Ayni dékimden baska bir tip mamulden ucu sertlestiriimis bir deney pargasi 6nceden belirlendigi sekilde
alinir ve bilinen metotla deneye tabi tutulur. Daha sonra esdeger kesit numunesi i¢in deney parc¢asi alinan
boélge ile ayni sertlik ve yapi gosteren bir ucu sertlestiriimis deney pargasindan mesafe tayin edilir.

Mesafe temel alinarak, es deger kesit capi Sekil A.2 kullanilarak tahmin edilir.
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Sekil A.1 — Suda veya yagda sertlestirme amach kare veya dikdértgen kesitler igin es deger kesit ¢api

Ornek : 40 mm x 60 mm dikdértgen kesit igin, es deger ¢ap 50 mm'dir.
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Yavasga karistirilan suda sertlestirimis yuvarlak kesitli gubuk

100 <’7 /(\b) < >°)>,V
L g0l IN Y S
£ VEIWANA >
a 60 / d 1<
& TN 4

4

X 40 &
2 /y y
O 20

0

0 3 6 9 12 15 18 21 246 2% 30 33 36 39

Sertlestiriimis ugtan uzakhk,mm ——=
Yavasca karistirilan yagda sertlestirilmis yuvarlak kesitli gubuk
100 AN N DA I b)»
D ANNNNS P S P

£ NP
5“_ 60 /(\ )(<>‘ /)(9‘
2 NN
> 40 ,(':\)1 /‘(é)
E IS/
PARN #a

(=)

0 3 6 9 12 15 18 2t 24 2F 30 33 36 39
Sertlestiriimis u¢tan uzaklik,mm —

a) Ylzey
b) % yaricap
c) Merkez

Sekil A.2 — Ucu sertlestiriimis deney pargasi ile (Jominy deney pargalari) sertlestirilmis yuvarlak gubuklarin
sogutma hizlari arasindaki iligki
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Ek B

ilave veya 6zel dzellikler

Not — Asagidaki ilave veya ilgili 6zelliklerden bir veya daha fazlasi siparis sirasinda anlagma ile belirlenebilir
(Madde 5.2). Bu dzelliklerle ilgili ayrintilar gerektiginde siparis sirasinda alici ve tedarikgi tarafindan
anlasma ile saglanabilir.

B.1 Sertlestiriimis ve temperlenmis durumdaki referans deney pargalarinin mekanik 6zellikleri
sertlestiriimis ve temperlenmis durumdan farkli tedarik edilen mamuller igin sertlestiriimis ve temperlenmis
durumdaki mekanik dzelliklerle ilgili bilgiler referans deney pargasi ile dogrulanmalidir.

Sertlestiriimis ve temperlenmis durumdaki gubuklar, deneye tabi tutulan mamulle ayni kesite sahip olmahdir.
Diger mamul sekilleri igin dlgiler ve numune hazirlama uygun oldugunda esdeger kesitin Ek A’ya gore ¢apini
belirlemek amaciyla siparis sirasinda anlagsma ile belirlenmelidir.

Numuneler siparis sirasinda anlagsmaya varildigi sekilde sertlestiriimeli ve temperlenmelidir. Isil iglem ile ilgili
ayrintilar muayene dokiimaninda rapor edilmelidir (Madde 8.1).

Deney pargalarinin hazirlanmasi icin numuneler, mamulden EN ISO 377’ye gére alinmalidir.
B.2 ince taneli gelikler

B.2.1 Celik ostenit tane biyikligi 5 veya daha ince olmalidir. Ozel deney belirlendiginde (Madde 8.2)
tane blyUkligu siparis sirasinda asagidakilerden biri ile dogrulanmalidir.

a) Aliminyum muhtevasi hakkinda anlagma saglanmasi halinde aliminyum muhtevasinin tayini veya
b) Her bir dékim icin bir deney pargasinin EURONORM 103’e gére denenmesi durumunda mikrografik
olarak tayin.

B.2.2 Siparis sirasinda aksi belirtiimedikge tane bliyiikligd, ilgili mamul standardina gére belirlenmelidir.

B.3 Metalik olmayan inkliizyonlar
Metalik olmayan inklizyonlar ve bunlarin kabul edilebilir seviyesi siparis sirasinda belirlenmelidir. Metalik
olmayan inklizyonlar, anlagsmaya varilan metoda gore belirlenmelidir.

B.4 Dekarbirizasyon derinligi

EN 10277-5'in kapsamina gore celikler i¢in en fazla dekarblrizasyon derinlidi, siparis sirasinda anlasma ile
belirlenmelidir. Dekarbulrizasyon derinligi, EURONORM 104’de belirtilen mikrografik metoda goére tayin
edilmelidir.

B.5 Korozyondan koruma
Tasima ve depolama sirasinda gegici ve yeterli koruma saglamak igin imalatci tarafindan koruyucu bir
tabaka uygulanmalidir. Ozel bir koruyucu tabaka gerektiginde, siparis sirasinda anlagma ile belirlenmelidir.

B.6 Tahribatsiz muayene
Mamul, siparis sirasinda kabul edilen metot ve kabul kriterlerine gére tahribatsiz olarak muayene edilmelidir.
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B.7 Mamul analizi

EN 10277-2’den EN 10277-5'e kadar olan standardlarda Cizelge 1’de verilen dokim analizlerinde belirtilen
mamul kompozisyonu belirlemek amaciyla her bir dokimden bir mamul analizi yapiimalidir.

Numunelerin hazirlamasi ISO 14284’e gére yapilmalidir.

Anlagsmazlik durumunda kimyasal analiz metodu, CEN Raporu 10261’den secilmelidir.
B.8 Ozel isaretleme

Mamul siparis sirasinda anlasmaya uygun olarak dzel olarak isaretlenmelidir. Ornegin ENV 606’ya gore bar
kodlama.
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